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Шарики – это ионы железа ( частично магния) и кремнекристаллические тетраэдры.

   Фаялитовый слой может расти в трех направлениях, в границах пятна контакта, пока достаточно энергии для преобразования серпентина в фаялит или пока достаточно ионов железа. Это объясняет компенсацию износа и оптимизацию зазоров в сопряжениях.  Его структура объясняет пластичность при относительно большой микротвердости  и прочие его физико-механические преимущества

перед металлом на котором он образовался.

Но, чтобы  «запустить» все эти химические реакции в нужном направлении нужно понимать процессы происходящие на поверхностях трения и органично включить реконструкторы в работу образования новых поверхностей трения, или  защитных слоев.
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Реконструкторы, в своей базе, состоят из тонкодисперсной смеси минералов не более 1 мкм., содержат в себе  рабочие добавки, раскислители поверхности и катализаторы. Весь этот состав размешан в  базовом масле с загустителями, который  совместим с любым штатным маслом и смазками.  Реконструкторы не вступают в химические реакции с товарными маслами, смазками и их штатными присадками. Реконструкторы работают только с металлом, на его поверхности трения и только при наличии энергии, выде -ляемой при контакте поверхностей трения.  Их количество в сухом остатке на 1 литр масла составляет 0,05 g. Их малое, добавленное количество,  даже не нарушает ГОСТовских допустимых рамок наличия мехпримесей. 

    Наша кампания пользуется правом первооткрывателя не раскрывать секретов производства реконструкторов. Но, единственное, что можно сказать, что мы являемся лидерами в производстве подобных материалов, имея за плечами 18 летний опыт разработчиков.

   Помол минеральных составляющих реконструктора менее 1 мкм недостаточен и их домол осуществляют поверхности трения деталей машин. Их «микрозубастые» поверхности являются прекрасными мельницами для минеральных составляющих реконструктора и размалывают их до состояния при которых  уже возможны химические реакции металла поверхностей трения и  веществ, составляющих реконструктор.  И без какого либо абразивного воздействия на поверхности трения. Чего не учитывают наши уважаемые конкуренты, которые в попытках накрыть патентное поле как можно шире, указывают на возможность применения частиц минералов даже до  20 мкм. Говоря о минералах, в некоторых патентах читаем, что для приготовления их составов, годятся все минералы, что перечислены в справочниках. Но, это не так!

Какие же можно применять? Это – know-haw нашей кампании.
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