
[image: image2.jpg]


Коэффициент трения  = 0,005!
НОВАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ТРЕНИЯ (ЗАЩИТНЫЙ СЛОЙ).

·  Имеет стекловидную поверхность, на которой прекрасно работает масляная пленка.   На обычных поверхностях, масляная пленка легко рвется выступами микрорельефа при нагрузке, а вспышка тепла в микроконтакте неизбежно деструктирует ее остатки.

·  При высокой микротвердости - пластична.

·  Имеет одинаковое с металлом подложки линейное термическое расширение. При нагревании и охлаждении не разрушается и не отслаивается, так как с металлом поверхностного слоя она составляет единое целое!

·  Более устойчива к износу и коррозии чем металл.

·  Толщина ровно такая, какая необходима для компенсации износа и оптимизации зазоров в парах трения. 

· На толщину образования слоя влияют:

·  степень разрушения (развитости) поверхности деталей;

·  количество вводимого реконструктора;

·  энергия (температура), выделяющаяся в месте контакта металл-металл;

  Специально подчеркнем:   основная задача нашей технологии – это не собственно наращивание защитного слоя, а ОПТИМИЗАЦИЯ ЗАЗОРОВ С СОПРЯЖЕНИЯХ.

   Слой растет до того момента, пока в паре трения металл-металл  есть сам реконструктор и выделяется  энергия, достаточная для его образования. 

· Чрезмерного роста слоев до заклинивания механизма не происходит за счет контроля процессов обработки и оптимального расчета состава реконструктора . 
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