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Часть I.

~~~!~~~g_2~~2!Р_

Частичный осио-гр двигателя пргиэводится прибаиаитваьне посяе

350 часов хода двигателя. В эксплуатации, при КОТ8РОЙ проиа­

водятся частые взлеты и частые полеты на ПJЛНЫЙ газ у земли

/училище/, рекомандуем прсвести час тич ный ремонт уже после

300 часов pa60T~ двигателя. В случае потреБНости возмош~о

произвести частичный осмотр двигателя в любое время пе .мере

надобности. Этот осмот-р может быть проиаведен и не снимая дви­

гатель из самолета , но он долаен прове дится специалистами с

при:менением для :этой цели предназначенными инструментами.

При частичном ремонте необходимо отментиреват ь следующие узлы

двигателя:

ре ае рвуар воздуха

зажигание

масляный и топливный тру60Пр.ВОДbl

всасывающий и выхлопной тру60проведы

втулн:у винта

головки цилиндров

псршни

Рекомендуется придерживат ься епределе нногс порядка, ничего

не забывая.

После демонтажа ~лжиы быть все части и детали, а также и

узлы двигателя уложены в соответствующие ящики или сте.аля ьи

ДЛЯ предотвращ=ния их от певраадвний во время транспортиров­

ки или эемене тех деталей, которые для этой цели не е ооана-

----че-ны, но входят в кемплект уалов и двигателя.
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Ящик с инструментом для частичноrо осмотра.

j
j

~.

L

1. Z 4-00180-00

з.

4. 0569371

5. 0569381

6. 0569391

7. 0569401

8. 0569411

9.

10. 0569471

11. 0569461

• 0005- Z

13. 3004 - Z

14. 3002 - Z

15. 30.01 - Z

16. 0569481

ll~P§~§~E_~~~!bll~~~!§

Трубчатый ключ для свечей зажигания

Гаечный ключ 11 32 для штуцера маслянего
"фияътра

Гаечшrй ключ 11 24 для гаек маСЛЯН~FО насоса

Двухсторонни~ ключ I1 19/22

Двухсторонний ключ 1I 14/17

Двухстсронний ключ I1 11/12

Двухсторонний ключ 11 9/10

Двухсторонний ключ I1 6/8

Гаечный ключ 11 на к рэпеаныв пояски СИ F

Rомбинированные клеще

Ключ для надевания и снятия наконечников

кабелей

ТWбчатый ключ 11 17 для гаек болтов
втулки винта

Трубчатый ключ 11 14

-11- _11_ 11 11

-11- _11_ 11 lС

Отвертка мв - м 10 с рукояткой

", 6



17. 0569491

18. 3000 - Z

19. 2500 - Z

20.

21

22.-
23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

i 32.
~

~ 33.
~

34.

35.

36.

[ 37.J, .

38.

'~ 39.
f···~·c.c40.

~.
-'i

f

iL

0788562

0569531

Z 1-00147-00

z 4-00144-00

Z 4-00138-00

0569441

z 4-00145-00

Z 4-00148-00

Z 4-00149-00

0569432

Z 2-00140-00

Z 3-00136-00

Z 3-00170-00

z 3-00134-00

Z 4-00153-00

Z 2-00172-00

Z 3-00260-00

3068 - Z

Z 4-00248-00
..,
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Отвертка М 4 - М 6 с рукояткой

Трубчатый ключ 1ft 9

Специальный ключ для гаек всасывающег~

трубопровода

Монт-ажный рычаг клапанных пру зин

8кладышвместv болта КОРО~~Iсла

Спец. ключ для гаек г~ловок цилиндра

Приспособление для фреэ еровки седел клапанов

Номера и буквы 1,2,3,.4, С ,8 /высота 4 ММ/

Выравниваюшря onp~BKa оси корnмысла

Приспо се бл ение щдя нумерации клапанов

Щуп для з~зора клапанов

•
Паста для аашлифовки клапанов

Бородок для эапрес сов.хи ~си коромысла

Фреза для торцовки седла клапанов

Фреза для пере торцовки седла клапанов

Ключ для зашлифовки клапанов

Присп~собление для монтажа головки' цилиндра

Ключ для гайки втулки винта о

Приспособление для надевания зmлковог~ Ko~ьцa

поршневоrо пальца

Съемник втулки винта

. Бородок поршневого кольца

В. Р8ТОК с делительным диском

Искатель верхней мартвой точки

Стяжная лента псршневых колец

Деревянная педкладка для снятия клапанов

из голов~к цилиндра



- 6 -

Расп.ло~ение инструмента в ящике для чаетичноrо
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а/ Z~~22P~§_~~~r§1~~~

1. Выпустить ВСС масло ИЗ маслобачка

И ИЗ маслетрубопровода, Из двига­

теля ВЫnYСТИТ~ масло вывинчивани­

ем про бки на ]З0 вв рг. гном трубsпрф­

в_де ключом 1I 22. Масло лучше

вс е ге выпустить при тнплем двига­

теле, пока масло находится еще Б

текучем сест~янии. Бачок и все

~ильтры проп~лnскать снапала в ке-

1~сине, пет.м в' бензине и хор~шо

ПРОСУШИТ:8 до ~олно~~ устранения

OCTaTK~B 6eH~y-нa и керосина.

2. Выпустит. все горючее ио бака топливных фильгров, Вынутъ;

оем.треть и .~иетить все фил.тры. Очие~ить и проПОА~скат.

бак.

, 3.. Трубчатым ключвм 3003 - Z е слабить гайки 30 ив 4- l\iI 5-0

на картере, придерживающие резервуар воэдуха, Вынуть шплинт,

предехраняюший иглу резервуара, вытянуть иглу ИЗ резервуара

~ и голевок цилиндров И отло~и~. резервуар воздуха.

";1,
~~,--,'-;<._:-;-

l.-
.~

1--~.

t
~,

Вывинчиванием двух болтов осв.б.­

дитъ распре деа ит ельные экранирую­

~e колпачки MarHeTS. ВЫВИНТИТЬ

два болта на ГnЛDвках цилиндров,

придеР4ивающие держатели ка6ел~

ной трубки трубчатым КЛЮЧ8М

3000 - Z и вынут. кабел ьные ТАУ6­

ки ИЗ держателей. Отвертхей ~ЫБИ~­

тит ь два Бинта стяаней ленты маг­

нет., гаечным ключ.м 0569401 гай­

ки, придерживающие ВI<ла.цprши магне-

-
i

i d
._.....Mj..',----......--.......--------
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то и ВЫНУТЬ магне-ге из картера коденчатогэ вала. :'lз гсловок

цилиндров ВЫВИНТИТЬ все свечи трубчатым ключом 34-00180-00.

винти.

Трубчатым ключом 3005 - вы-

в ИНтит ь гайк и , приде р..:.-.. иваюпив

~ланев втулки винта, снять

с')ланец, выдкину т ь И с зять пре­

дохранитель втулки винта. I-{лю-­

чом ,3 ~ 00136-00 выВИНТИТЬ

гайку втулки винта и съемником

3-00134 -00 СНЯТЬ ВТ/ЛКУ

Гаечным кдючон 0569531 вывин-

Снять передний .щ:ест.ЕНЫЙ ко дух

первого цилиндра, ВЫНУТЬ раСПQ-

- Рi<И резервуаров воздуха и резер­

вуара воэ духа ме вду ц илиндрами,

Гаечным ключом 0569 Ll01 ОТВИН­

ТИТЬ винты, придорживаюгзио?8ДНЮЮ

с тснку ре:зервуаj:а, вынуть заднюю

стенку и ....:еСТЯНЫЙ K('Jl;YX послед­

нег( цилиндра.

:~ывинтить И СШ1ТЪ шланг пэ дачи горючего гаечным ключвм .о/- '
0569371, ссвебо дить и снять аасге.еку с.к гаечным ключем

14- 7, с тя гиваюцую сливную ТPJ'БI<У масла , IЗывинтить нождвоч-

НЫВ ключом 2:300 - все гайки, по лтя гивающие выхлопней и

всасывающий тру бсп рово ды , Снят ьсливную трубlСу Мt.сла с дер­

катодями , де рват ел и каоел ьнг й тру6JСИ, всаснвающего и ВЫХЛ8П-

но го тру60превод;а с сьствеч-с твующим упдотнением ,

t
~
:~
l
i., ,- ,',

п -.
~··~··~'~г~-c-:

1_~~ _

"8.
~

,

..

-

i
~
Г~-
1
~•
('
i

__.L~>-""' III
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коленчат~rо вала, снять гоЛОВКИ ц}mиндр~в, вrJЛУ.И штаFГ и

штанги. ИЗ геловок цилиндров вынуть ВТУЛКИ штанг И на ко­

ленчатый вал насадить вороток с делительным кругом Z2-00172-00

и певвргут ь коленчатнм валом для ус тановхи ::~P~_O_I!~...l.lJ.l~?AP.~
в верхнюю иертвую точку. Снят ь ~ИЛИНдР ;g 1, вынуть заrШQ-

вые кольца пе рцневого пальца и БОР~ДJi;ОМ Z4-00153-00 выБИТЬ

поршневой палсц ИЗ пвршня и порщень отлоаитъ, Пе с тепояно по

По ря дку Ter1';;e с паса бом е ня т ь И остальные цилиндра и П., ршни.

осмотр Есех клапанов. Нл~паны,

в особсннсст и выхлопные , по­

вре кденные или с проааенныни

седлами ааёроноват ь. аепu-

в ре г.до иные клапаны эавеНЯ7QТ­

СЯ так, ~~~o вс асывающие кла­

паt-~~Т дают ~~_JIeCTO выхлопных.

заненяеиые клапаны не8БХОДI1МО

Преизвести декарбониаацию и

:-(лапаны

тарелки, так ае и все уплотна­

НИЯ.

у снятых ГОЛОВ8К освеое кленивм гаек снять ю,"-,~х. Трубчатым

ключом 3001- ZВЫВИНТИТ 10 пре­

дохранительный ВИНТ, ась 1<и- .

~мысла БОРОДК8Й Z4-08145-00

выбить и ке ромысло ВЫНУТЬ. г.­

левку полоьзггь на М8нта.А.НУЮ

ле ровянную подклалку Z4-00248-00,

рычагом для ментака прузин

078С562, с кать пру кины кла­

панов и ВЫНУТЬ втулки клала­

нов 0561612. Вынуть пруъины И

1:: _
11
"'""~
i
~
~-;.,.- .,

.\
!-~=~

. ~- .::_~

"ii1 .

~.

-
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3

ВЕОВЬ 060ЭН~ЧИ'ГЬ. Старое о боэначелие а акяе пат ь и соответст­

вуючие кллпаны ВЛО:'::ИТ ь В ПРИСПОСО еление Z 4.-00138-00 и вы­

бить на них соотчэе тс твующий ноиер цилиндра и буквы, обоэна­

чающих '~ункц:п') клапанс . Еовые клапанн вссг-да даЮТСЯ в ка­

честве внхлспных. :?аIi1ЛИ:::JOI3dнные клапаны промыть ДJIf: ус тра­

неЮ1Р наз.дачно-! Дз'СТЫ.

['!~~~~E__ 3:-:E!':~_~?2~

Произвести деварбониаацию зсоипрессных камер, Укрепить голов-

"ку цилиндра в п рис по.со бление Z 2-00140-00 и слегка переФр~и:­

р овать с е лла клапанов лриспосоолсниом Z1-00147-00 и ."'lреэа­

ни Z 4-00148 11 Z4-001149-00. На очищенные седла клапанов

наносить иелку» На ....дачную пасту и в головну вло аит ь сортвет-

с тв.гющие клапаны , :СЛЮЧО!1 5С9432 по шлдиэоват ь клапанн , голов­

ку хорош. промыт-ь в бензине и проверить по дшлиэовку

с л е дующии о бразом :

влить в компрессорное пр-.странство головки бензин, который

не долдеи просачиваться в течение нескольких минут около

. клапанов. Проиапвст и ОСlЖ~f> в'Г"У'лок свечей 11 проверить не

ослаблены ли они.

\'

j ""

i
i "
г:
J.

k
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I
t
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}i,

__la.!,' ... .... ...__
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Снять пориневые кольца и произвести тща.ТеJtьную декарбони­

аацию всего партия, Е особенности дна по ршня и канавок

ДЛЯ по рпневых кслец , fJ канавках ДЛЯ поршпевых колец должен

быть обеспечен предписанный зазор •

После денарбониаации тщательной цромывки необходимо про иэ ­

вести осмоэр поршня на ,отсутствие следов отзадиров или

иелких трещин.

Зазор 1 поршнево го кольца в канавке 3 0,150 ... Н O~17~

?азор ~ " tI " 3 0,120 Н О 147.... ,
Зазор 3 " " " 3 0,080 Н 01107-
Зазор маслосъомно го кольца в

канавке 3 0,030 - fI 0,061
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E?T'[~~~ .. ~~~!~
Проверить не качается ли и не щ;r,рыIT ЛИ рзввч иной кок винта

!~~~E~~~~,~~~

Iipоиэвести о смот р распределительного ./строЙства /хвостови­

ка , штанг , толкатеде й , ко ромысла ре гулировоч ны.х ВИНТОВ, ро­

ликов 'коромысла/ на отсутствие значитеЛЬШIХ следов износа.

3а.lигачие

•

;i
~
~ Произвести осмотр магнет в /C)'.i. предписания ухода за нагнето

~~ Сцинтилла + динамомсто р -:- регулятор/ на отсутствие осла6ле-
&

1...... НИЯ конденпсароТОиРОзвВес' тглиавным о браэ ом на отсутствие масла под
! крышкой, _ осмотри оч ис тку Н.ОIJlТЗJCТОВ прершате-

i'\~ лей и отрегулировать ИХ зазор на 0,3 - 0,4 ММ. Подтянуть,

t"'~ :и~7:::з:О~x:::::::x~o;:::_ \VУ)
I""~ __ "новленных на магнето , ,"e(f)eKT- 't:::f.
1- ',-~. j i ~~~

\

:..••.••..•.•.~.•.' ...,.·.'.I•.i.'••.: ::;о:::::::юО::~:::~К:::~~.'I- it 1!
. \"~!'i;Z произведет ИХ ремонт. Проиэ-

;~ ~
I'ti-:вести осмотр всех каоелей на

'"'<:~••-;
!-::~}~1; t"тсутствие- излома ил 1-1 следов

f~' :a::~::x~,,~::::ъ :c:~:;:::
t~f;Их изоляцию и резьбу. После этоrо прсизвеети контроль и yc~a-

г,;~~,,-",новить эазор ме.ш.дУ эяект ро '1;8МИ на 0,4 ММ. ,"'er')eI<THHe свечи
t~~"' .'
~~~.z::или, с значительно о бо.з.кенными электродами забраковать.

tf~:Q2~2E~~!9!~1_~_~!:!~~2P?2f~_ ~F'-~~~Р.2;а9J.Щ
f;;-E::~-:F::'a ~ыхлопном тру60ПРОВ8де произвести декарсениаац ию, на вса-
t~.,-.•...~_.·.:.."....•.·..·.сываю-чем ТАУбопроводе проиэвеети осмотр и смазку всех щарни-
(:.'."РОВ, тяг и рычагов для. о осдуяивания карёюрато ра, На двига-

f~еле ОЧИС~И~Ъ о богрвввт е ль БОЗдУха с противопаааенным вкладышем ,

I
i

_Ь........__-------------
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в/

Смазать маслом с-герани клапанов И вставить клапаны в го­

ЛОВКИ цилиндров. ГОЛОЕ!{У пелозит ь на цвревянную ментасную

по дс тавку и всунуть нижнюю тарелку п;w:ж:ины, внутреннюю и

внешнюю пру зины и верхнюю тарелку пруаин монтажным рычагом

0788562 с ......нг ь пру вины и установить в тулку клапанов. СНЯТЬ

головку с приспос о бл е ния и постукиванием деревянным моло­

точком на клапаны произвести правильную установку втулок.

JJ головку ц илиндра в лоз.ит ь смонтированные коромысла И с

обеих СТОРС-Н вло лит ь накладки И установить выравнивающий

бородок Z 4-0014:4-00. Смазать маслом ось коромысла И

запрессовать в головку. /l.:p'~ _~2~~.~Q~~~':"2~~._s~2-!!!98§!ЕJ._:!.'J:'9.2bl

~!~~E~~~~_.~~_:!p.~~~~p.~~~!!~~!:~~F.~_~~~:'~_~~~!:~Ee~9._.~_.? :'~~P:

стием в головке," На предохрачительный винт нздеть EIаifбу
-----~_..._._-_.~-- .
ГРОЕера, нориэл ьную шай 6у и ввинтить в геловку цилиндра •

1.

.. j

cj--

~ --
"#

f

I
iI'.' --,

~

i
I
Г~

i-

"__М.' ... _
•
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маелом , раэмвстит ь замки по рлневкх колец пе 120· И IIоршне­

вые кольца стянуть стяжной лентой 306L - Z • Последний по р­

пень уст-анов ить в ЦИЛИНДР так им образом, что БF' номер дв ига­

теля и лос ледовательнсс т ь ра бо ты цилиндров находилас ь в

направлении к винту. Поаерну т ь коленчатый вал на 1800 -и

аналегичныи с пос ебом про иаввст и установку сяедующих ЦИЛИН-

дрсв , Под головки цилин дро,в устаиовитъ новые уплоткения ,

В хомутик толкатпяя вло аит ь предохранительные трубки и по­

следние вмснтироват ь в гвле вку цилиндра. Смазать маслом

.6а конца штанг и последние вло~итъ в предохранительные

т,рубки. Таким о браввм педгвтовле нные головки устаНОЕИТЬ

на цилиндры ~

!l1?~Ш!.!~~~!:!~~':" . при установке голввек на цигиндры не дол­

анъl быть сovтветствующие толкатели подня-

ты.

На шпильки цилиндра надеть шайбы и слегка подт~ну~ъ ~айки
.. _ ~"'~, ,-- .-, _-,.. --.--.,.~. '.' ,._, ~ ,.,.".~ ~ -"" _-----..-. ....

. цилиндра ключ~м.О569531. Зсе такvш спvс.бом собраИШlе г~-

ловки цилиндрсв необходим... выравнять у выпускных I<оллеКТQ­

РОВ по линейке Е .ДДУ плuскuстъ И гайку r,yг. п.дтянуть. Xo~

~~тики толкателей надеть на картер к.ленчатог~ вала и на ви­

нты хсму гика надеть шайбы. Педтя ну ть г-аечным ключем ко рон-

чатые гайки и пэ следние ааоиксироват ь шплинтами.

Проверку газораспределения лро иаввс ти у l-г", цилиндра ввья-

пе ре д Н. М. Т.

ПО В.Н.Т.
,

пере в.ь, Т.

по Н.И. Т.

•

It.·~:~f:;}f::~~~:'~:~:~;~~~:~~:f::~;:~~:~;~~[~~
;." клапанов.

·t~ :::::::: ::::: ::::::::~: ~~:
T:"c~ J3Dyскнuй клапан о ткрывает ся 15:
li;~' ~~н~~::па; ;::~lвает.я 55

[-~.
1-
t

--~.~... ----------------_....-
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Пrсле проверхи гаэ~р~спреде­

лительиой сиtтемы отрсryл~

роват ь ааао р рагулировоч НЫМ

винтом ме...:ДУ'. клапаном и ро­

ликом ксроиысаа tIfl 0,15 НМ

и гаечным ключом 0569391

ТУГО,ДОДТЯЫ;УТЬ гайку регули­

реввчного БИНТ3..

Влежить ~.:eCTЬ Me.J:.l1Y последним Ф1ЛИИAPQМ и задней стенкой

И. ус гансвить заднюю Стенку реае раувра воз.цу~а, На болты

надеть шай бы Гроввра , не рмал ьнне шайбы и сfлты влозитъ в

мас де с оо рник и с тянуе ь гаечным ключом 056~401 с анкерными

гайками в задней стенке ре з ервуара ~о~Щ")[а. blezN цияиндра­

ми СО стороны EЦYCKHQr~ К~JIлеКТQра ~~'~~T~ реэервуа~i для

воздуха и с друг.Йi! с торены ВЛQ:J.~'!'r, JЩCIIQ.рi\;И !АеСТЬ ЦИЛИН-

.дроа/ , Надеть передний аес тяный KO~:X: l ....r~ ц иявндра , :'

На впускные и выпускные коллек'1"Vj:Ы в до зить СООТlЗе'l"~твующее

уплотне,иие и подтянут-ь гайки, СТЯГИВ8.Х>Щ$«е КElрбюр.8.ТQР с вцу-.

скным труб.пров.дом. Надеть впускные и выпускные .fCрл~ек'!'.I­

ры на ГОЛОБКИ и на винты вцу енннх ~Q)IJ!ек"tptБiустац,Вte!ТЬ

держатели, тру бки кабелей и дерАаr:rеJI~ с'1 сл~н,й' трубноi

масла. На БИН~! без дер~ате~й надеть шайбы и на все B~HТЫ

надеть III8Йбы"ryo~, .. и гайки, ключом 2500 - Z eTf:!W'r ь впу­

скнвй лсоаявктор с г.леЬ.fC8МИ цияиндрев, На винты выпускных

колвевто рев надет}; шай~ Гр,:вера· и выцускн,й тwб\,,;пJX,lВVД
'.~~'.-. .
'~;::,.:- стянуть вайиаии, Гаечным ключом 0569411 с гянутъ коренчаеые

гайки б\jJIТОБ, которае стягивают выпускные и впускные кол­

лектu}:ы.

Гайки зафиксировать _Jl14нтами.

Надетъ ре8ИН,",ВЫЙ шяанг на саивнув трубку масла, '&СУRY'I'ь

преняадки и гаечным каючои I~ 7 стянут. еасте зни е!{ F •

11.

__i...~й _----....-----.....--...
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Надет ь и гаеч НЫМ ключом

0569371, попгяну т ь шланг

подачи горючего.

Повернуть коленчатым ва­

лом в B1~T 1-го Ц илиндра

и при компрессии вернуть

обратно на 100 перет g.IT

и надеть на магнета уплот­

нения. Валики магнего по-

вернуть на аа..игвние l-г.

цилиндра по отметке на ма- . ()t I С1

гнета. Установить ПPdрое

магне-го с пре рывающим устройством на коллектор картера ко­

лею? атого вала. На БИНТЫ вкладыша надеть шайбы ГРОЕера и

гаечным ключом 05694'1'-"1 пе дтяну тъ гайки. На винт ленты маг­

нета надеть ша~;6у 14 слегка с тя цут ь ленту с вкяацышем так,
I

чтобы осталась во змо лно с т ь поворота магнето , Вновь прове-

рит~ ПРR~rваЮ~I~j устройством магнето исправнорть за~игания.

При неиспраuноWi за~игании ц,вернуть магнето и точи. еГ8

установить. При повороте магнате осяабит ь отверткой уста­

новочный винт 30 внладыше магнетс и после установки вновь

подтянуть. 'lYro стянуть лент,у магнвто и винт зафиксировать

контряшэй прсволовой, Повернуть коленчатым валом на 50 перед

ВМТ и аналогичным способом устазевигь левое магне-го без

пре рнввюшегс у с тройс тва , Па про оки отверстий ЩI5i установоч­

картере коленчатого вала надеть уплотнительные

и КЛЮЧОМ ~500 - Z подтянуть ИХ в картер коленчатого

с коленчатого вала вороток и смааат ь КОНЦГ кояенчато ге

вала смес ью густого масла с граоиюм, Надеть втул.ку винта

на вал, вновь снять и проверить наличие тонкого равномерно

нанесенн.гс слоя снес и, После прсве рки насадить вновь ВТУХЛ'3

\
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винта на вал. 1е пре до твращению пресачивания масла около

клиньев, заполнить пространств& Me~дy концом клина и шай­

()ОЙ густым с олидолом , На коленчатый вал надеть шайбу и

КЛЮЧОМ Z 3 - 00136-00 туго педте.нугь гайку в тулки винта пяя

совп~денин ОДЕОГО отверстия на коленчатом вале с отверстием

в га йхе , При подтс ,;j;l<e придарват ь атулку винта ркчагсн ,

После аатя жки надеть о иксато р вту-лки винта И ~~)лянец. На

шпильки надеть шайбы, деркате д ь кока И КЛЮЧОМ 30005- Z
ввинтить корончатые гайки.

Смазать резьбу свечей смесью масла с графИТ8М ИЛИ сала с

'граr~)итом и свечи ввинтить в. ГОЛОВКИ цилиндрсв ТРJбчатым

кяючвм Z 4 - 00180-00. На винты дераателей кабеля надеть

шайбы Гравера и дерзатеди кабеля и ВвИНТИТЬ их КЛЮЧОМ

300') - Z Е гвдовки цилиндров, в .двраагели вло аить трубки

кабелей и на.конечники кабелей надеть ~a свечи и п"дтянуть

их кяючом 0569461. Отверткой прикрепит-ь распределитель­

ные колпачки на иагнет~.

Надеть резервуар воэлуха и влолить ИГJIУ. На Иr'лу надеть

.шайбу и эаr1)ИКС:1~ват. ее шпл интем , На болты в картере

нвдвт ь шайбы, шайёь. Гравера и подтянуть гайки трубчатым

КЛЮЧОМ.

Наполнить крнтки ко;юмысла маСЛ8М на УРОЕень гайки и под­

тяну тъ ИХ К геловкам цилин П;Р8В.

Проверить фиксацию, в случае надобности подтянуть все

ВИНТЫ, crт;уцеры и гайки на лзигателе ,

Сиааат ь гибкие приводы смес ью солидола с г~:и:том.

:.,...:-_П~.__оиавести осмотр всех тяг, соединяющих двигатель с -;)юэе­

ЛЯЖеМ и смазать парниры ,

'Наполнить масляные и топливные баки.
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Наполнит ь карбюрато р и топливный нас ес го рючим и

проверить герме тричне сг ь всех т ру бопрове дов и: шаан-

ГО!} ~

17. Произвести осмочр И з атя .~:кy выцускноГ'"' тру БСПРОЕода,

в случае надобности глушителя и соединения 6тдель­

ных час тей выпускной сие темы ,
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ЧАСТЬ
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Обций осмо тр двиг-ателя прс иаво дит ся у пас с аьирских самоле­

тов приблиз ительно после 1000 чаосв ходр двигателя, предпо­

лагая, что в течение этого вреиени,были произведены два

час-тичные осмотра , ПРИ эксплуатации, в нато рой произво-

\ дя тся частые вэлеты и полеты на полный гаэ У земли /учили­

ще/ производить о оций осмот-р приол из итольно после 600 часов

хода двигателя, преДПQлагая , что в течение 300 ~aCOB был

проиаве ден частичный осмотр двигателя.

I3 случае наличия дефектов вну три двигателя или при повре в­

дении двигателя /ПрИ аварии / ИЛИ требует ли этот реион-г

замену бсл ыги.с деталей, нсобходимо кроме укааанных выше

часов хода двигателя про иэвесги общий осмот-р,

Такзе при о бнлрузении в ыаtлот~rБОПРОВGде обломок или вклю­

чений, гяавныи о браз ом цветных ые тадлов , по которым !-ТО1;.НО

су дит ь • вовмознос ги дефекта внутри дв игатоля , Общий о СМОТ Р

нео бходимо про из псс т и также в тех случаях, когда по предва­

рительном час тиеном осмотре возникло подозрение наличия

значительного дефек та внутри двигателя. ЭТ8Т осмотр нео6­

холимо проиэвест и T~H::;;;:C у двигателя , которсй БРЛ длитель­

ное время изъя~ ИЗ эксплуатации и без соответствующего ух.­

да находился на хрз.НСНИИ в но бд.згопринтных у<:. ловиях /C"f'рая,

илино рроаию вызывающая среда/.

О'бщий осыо-гр моле т про изводиться только в специальной ма­

~~k--IG1ре-рской, с наблен ной для э-той цели неоБХОДИМЫЕ об<?рудова­

ниом и инструментом. Кроме но рмааьно гс 06,ОР;УДОЕания, как ,

например, промывочные ванны, инс труме нты , приспс свбления ,

.~C._ Измерительные инст рементн , присгесо бяения , измерительные

f":Ic'i при60 ры, ие ПН тательное 060 W дование , спецкальная маетерека.

ti

__,.:---_...._--------_.._--I
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,дол;ша еще име ть:

ДЛЯ вт,улки винте

ДЛЯ гайки ВТУЛКИ винта

ДЛЯ ~60зиаченияклапанов

для прэдохр, ос и ролика

коромрсла

для монтааа головки ци­

линдра

Д.1!Я зачистки углуёлений

коромысла

ДЛЯ монтааа ИГЛ коромы­

сла

ДЛfi оси ролика хоро~~сла

ДЛЯ ко ром ЫСЕЛ', во атуяко

цилиндра?

ДЛЯ штырей короиысла

для уплотн. кольца го­

ЛОВКИ цилиндра

ДЛЯ фрезеровки се~ла

клапанов

.ЦЛЯ правки сэдла ,клапанов

для се дяа клапанов

ПримвняэиостьНаименование

Приспссоёление

р'учная rtреэа

Вкладыш

Съемник

члюч для гайки

Приспособление

Приспоес олсние

Приспоеобленис

,,>рr;;эа

Фреза

Бородок

Выревнивающая

cf'fi:'равка

Во-розюк для штырей

Бородок

4-0040-00

4-0014~-OO

4~-<)jА5

4-00146-00

;.,....._._--------- ----_._-----~------_.....-_._--_.. ------- --..--~-.__ .. -_.---'

.3-00134-00

, ЗэОО136-00

: -00130-00

4-0013.9-00

::4~00143-00

·~4:...00144-00

/1-00147-00

.'.::.• ... ..... .__~ ......._..·__ .v.__ .... __..... •__. ._.__• .·_· ...~. __

"~~~~~.!'_~~~!Ш!:]~~!~_~~_2Э~~Е~~.9~!:2!~.1_Е9~!§~~Ч!§~~.r:9. ...9~-

Дом-иэготовителем_._----_ ....---_.. ~,~ •.. _-.-

1. Прибор ДЛЯ испытания свечей 10 .к.г/см2 давления

2. Прибор для испнтания кабелей

3. Стенд для исцнтаниь магнеч-о

4. Стенд для ислнтания топливного насоса

5. Стенд для испьгапия масляного насоса

6. Стенд для испытания карбюраторов

·~'~.f'~;~ЛМ:'k:,>. ';,'
~:~;,,;;ЯШ1,СЛG,nyющие ИНСТlWменты.



Номер --- Наинеrlоrзапие- - - - - Црименяемость - - -
_., •. ~.- .. __..- -----_.. -.-- ..... -._...... _--. ....._-_... _,._----_ .. _--_._-_ ........ __._----.-.. _-- ----

z .4-00153-00

Z 3:-00154-00

3-00155-00

4-00156-00
'--

3-0015ri'-OO

4-00158-00

4-00159-00

4-00160-00

4-00161-00

·4-00162-00

3-00163-00

3-00164-00

1-00165-00

4-00166-00

3-00167-00

- 4-00168-00

2-00169-00

Z· 3-00170-00

Бородок

;(ЛIOч

3а;;li.И1Л

Бсро док

Подс тавка

Раавертна

То 2:е

Городо х

ореза

Оправка

Приспособление

}{лещи

Бородок

Приспо со ол ои ис

l..lOPOTOK

Съемник

Ириспособле ние

Вороток

Приспосоёаоние

Раавертк.;

То :же

Бородок

To,\,jij;e

Ирис пасо олопио

[{люч

для поршнево го кольца

для гайки упорно го

ПО цшипник а

дЛЯ коленчатых валов

для ш~стерни коленча­

того вала

ДЛЯ коленчат. вала

для масляноr'О Hdcoca

То :.ке

для оси ведомых колес

маслонасосо.

ДJШ с едла клапана масло­

насоса

для притерки клапснов

м.::з.сланэ.осu

ДЛЯ зазора колес в

ыаслонасос е

ДЛЯ мсслонаоса

для портновых колец

дляотбрызгиваюзих

коле с магнато

для .триторк и о ткспы­

в.лющих клэп

ДЛЯ колеса мэ.гнето

ДЛЯ предохранителей

по РГШ:СВ}1Х пальцев

для коленч, влл.,

цля топливного Н,_,СОСй

то ас

ТО во

ДЛЯ клапанов топлив­

ного НС1СОС:'

то Же

ДЛЯ ионт.ь;э ыс:>;6р,Ш

для- свечи Э.:.i...r;ИГ":l\IИЯ

I
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;,:~."i~~, :~. Ном ер
::'\;;~i~,kъ.---~-_·------ -

~2-00204 -00

~~260-00

,Ю569432

,~LG:56r441

;'"0569461

Н'J.именование

Приспоеооление

Приспосо блонио

Отвертка

Болт

Бородок

Съемник

Бородок

Бородок

Ключ

Т:Слюч

Приспоеобление

т.~ЛЮЧ

Съемник

T!~"7'-'\УП

30РОТОК

Щуп

Ключ

Применяемость

для ук~репления верх­

него корпуса к~рБЮ~1ТОPU

ДЛЯ дросселя Кdрбюра·

ТОР;1

ДЛЯ укрепдения визне-

го корцуса карбю,uтор:.

ДЛЯ воздух. зикяера

ксрбюрсгор.з

ДЛЯ кл~п~н~ дополни­

тельного ликлора кар­

бюраторл

ДЛЯ отк~тки передней

крышки

ДЛЯ шестерни куяачко­

вого влла

для шоче рен распреде­

лительного устройства

для г.зйки кул.лчкового

В:lла

ДЛЯ направляющих тол­

кателей

дЛЯ поцшипника кулзч-

кового вала

для винтов масэюсоорника

.цлл ВИНТ..1 аадне го под­

шипника кУл~чкового ВЗЛ.:t

дЛЯ сверловки в~лика

магнего

ДЛЯ с тя зных бititтов kopOC-­

для крышек вкладышей

ДЛЯ верхной мертвой
точки

ДЛЯ притерки клапанов

ДЛЯ алэоров :Н:Л.ёШЗНОВ

ДЛЯ наконечников кабеаей
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,

для стягивания портив­

вых колец

ДЛЯ коленчатого вцла

для гайки заглушек

коленчатого вnл~

Прииеняемост ь

для гаек головок ци­

линдров

для с аатия пру J.ii.юt кла­

ПЗНЗ

дЛЯ гсйки втулн;и винта

для гайки крышки под­

шипкика
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Нзимопованио

КЛЮЧ

Ключ

Рычаг

Подстэвко

КЛЮЧ

ЛеriТс.1

z
z

z

Номер

\~$H:!!EQ~!,_Ql'~

аэное аалонио Иыеет контроль о'Л{, который ни В

допускать отклонений от устсновлонных

ааворов 11 допусков, ,} так яе и от испитатсаьнкх прадпис аний,

все го контроль оТ"{ ДОЛ7~СН составить "Про такал 06

онии дефектов", слу_',ДЩИХ в качесч'ве рабочей ОСНОЕЫ

ДЛ.С" ремонта отдельных де тслсй , т зкже и для объяснений при-

чин повре лдо ний и ,щ::ООКтОВ при коиис сиональных опреде-

лениях.

гв этом протоколе додзны быть укаааны все определения об­

щего состояния, про иэведенные при внепнем визуальном осмот­

ре двигателя /внешние повреждения, ремонт и отсутствующие

летали/ •

Перед ночаяом ка.ъдого рвыонтс контроя ъ ат:с долвен со стсвить

с~еДУЮ~1Й протокол:

';Прото.кол внешнего ОС!'10Тр':,x'.---- ~ ~ _

:O:'.;.. __ , ,_._,_'-.__• ...4 .. - __~ ~ ---.--••--------- _

....... -_._------------------_.•. _--_._---_.,.........-._--_ ........_.......... _.. _._--'-_.•. _... - .._.-.
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капитального ремонта должен контро л ь составить

протоколы:

'П.+'2!2~2!!_2_22~!2!!~!1~_!:Ц:'f~§.,.~_~~.!'~.:г~~§

протокол должен быт ь соста вден в течение демонтажа

; 'двигателя и дол лен с олерзат ь все определения, о бнару ленные

-IIРИ раэ бо рке узлов и деталей дв игателя , Весьма вавно сле-

-'ди~ь за наличием загрязней в ',масле- металлических вклю-

чений и т. д. Ерупные включения ияи включения цветных ме­

таллов уквэывают на вовмо.енос т ь значительно го повре.щения

двигателя. В случае обнару те ния вышеуказанных де­

при частичном ремонте, послеДНЮI необходш~о расширить

а капитальный ремонт •

.-
'0 промывке и очистке о гдельных деталей двигателя ВОЗЫО2НО

е,рейти к измерению и прсверкв его обоwдования ,

ротокол должен быть подробный и очень тщательно раараоо­

анный , так как дол лен с о дераатъ оценку действительного со-

двиг-ателя и такзе предполо звниэ для ремонта или за­

двигателя. Т{роме того является весьма вакным до­

для 'етатиетmчеСRИХ целей и для расследования раз­

случаев и сдуаит ОСНОВОЙ для разработки

ехноло гическо го процссса и 'к предварительному рс....счету ре-

JJ контрольных картех должны быть занесены результаты

отдельных частей, TaK~e и оценки технологической

БQратории и протоколы О результатах испытаний обоpwдован-

ого __ двигателя , Протокол лолжен быть ясный с указанием

но13Ь требуемых - пригнанных без ремонта и забракованных

_.астеЙ, причем забракованные части контроль обозначит крас­

ОЙ краской, а детали, которые подле~т ремонту - желтой кра­

:скоЙ. По количес тву и ответственности новых частей, предпи-
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I.Iakc ~

зазор

по изаю се

3 :: зазор

Требуем.

зазор

MOHT8:oJ:Н.

Зазор

Макс.

н =: натяг

Зг.зор

МИН.

l' ,---_ ---_.~ -~ _---, ~_ __.. -_._ ~, -.'-.-

коленчатого вала----------------..-

подшипникоВ со

В картере Н 0,020 3 0050,
rш переднего и э ад-

одшипник 013 В кар-

радиально/ Н 0,039 3 0,.001

н 0,039 3 0,001

3 0,000 3 0,050

1 подшипник кулс.ч-

пала в картере

ьно/ Н 0,042 3 0,001

пе т потом контрсль, ВИД испытания после ремонта, в сцучае на­

цо ёао сти объем ремонта и время испнгания , Основанием Л)!Я иэ­

частей сдужтт срганк ОТН пе речень зазоров и до-.

,Зазор, обозначенный буквой"Н", значит с зат ио /натяг/ обеих

деталей. В колонке "зазор после износа" указаны в еличины

зазоров, допускесмых при повторной сборке двигателя. Следо­

.вательно детали, зазор ко тс рах не превышает величину, указан­

,jryю в этой колонке, будут еще удовлетворять в течение даль­

.Неfiшего прошисанно го срока до следующей разборки двигателя.

Наоборот, должна быть произведена зuмена тех деталей, за-

,зар которых оказ.е тся бол ылим ,

>Зазоры и допуски
~~"-.~......~--------_ ..__ ..-

•
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---_."'--_.-.'"' - -------_._--_ _--_ - _-------~-

3 0,070

3 0,090

3 0,150

3 0,080

3 0,090

0,050

3 0,100

0,030

3 0,045

З, 0,021

3 0,200

3 0,041

3азор Требуем. l\.D.KC.
маКСИЪi. з~зор а~зор по

монтазн, ИЗ носе

з 0,060

3ззор

МИН.

3 0,000

3 0,007

н 0,018 3 0,023

Н 0,018 3 0,011

3 0,002 3 0,033

3 0,016 3 0,052

3 О,ого
~ 3 0,062

3 0,150 3 0,230

3 0,100 3 0,150

3 0,100

3 0,040

н 0,009

шо стер-

шестер-

зазор

вал

$о.лесо в выре ас

"проме~точной

привода

а валике проиежу­
-стерни /радиально/

....... осте рня на вкладыши

lеетерни /радиально/

ес. тервя ме J.'l.Щ

и/аксиа'лЬНО/

.чстерня зазор

.дней шестерни в

'1рздиалыrо/ .

олта средней шес те­

олте /р..э диал ьноэ/

~;"".' "" u
<яреднеи цю с т е рни

;l§БОЛТD. /ради-

С'~'~'6'.'НИК ~лачко­

картере

,



0,020

0,030

Требуем. Макс.

3<130 р э лаоР по

монтажн, ИЗНОС е

0,015

0,010

зээор

мо.кс.

3 0,016

3 0,130
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---------·-----..-------------i~-------~----_

31ЭОР
МИН.

0,000

0,000

3 0,100

н 0,027
\

н 0,025

-------._------..._._-----------_ ..._--_. __.._.........._---

конусно с ть

овлль­

оси rrJC'-

вилэ дышс колонча-

:1 /р.::диал ЫIo/ 3 0,030 3 0,050 0,000
нз. колввчатом

3 0,100 3 0,262 0350,
Н 0,012 3 0,026 0,3::.0

3 0,000 3 0,04~

3 0,000 3 0,024
в шатуне

3 О,ООО 3 0,022 3 '1,010 3 0,040

.е.

Но. КОЛСНЧQТО!:1 валу,

~~з.vбьях

3 0,880 3 О 955
3 0,780 3, 0,855

Б цилиндре поД

/рс.ДИ'J.;IЬНО/ 3 0,430 3 О 505 3 0,700,
; ельно кольцо

..
.: канавке у ДН)

цо/ 3 0,150 3 0,177 3 0,300

Ъ:ДШИnНИК нз BQ~Y
ьно/

на колеНЧ.1ТОМ

\~д;иэ.льно /

• I
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Требушл • И.J.КС.

зззор з~эор по

MoHTu.:J3:Н. износе

Завор

М,::КС.
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зоэо р

МИН,

3 0,1.20 3 0,147 3 0,2)50

3 0,080 3 0,107 3 0,200

3 0,400 3 0,600 3 1,200

3 0,030 3 0,061 3 0,150

3 0,400 3 0,600 3 1,ОСО

3 0,000 3 0,019 3 0,010 3 0,040

3 0,000 э 0,057

Н 0,060 Н 0,032

3 0,070 3 0,105 3 0,170

3 0,028 3 0,069 3 0,090

3 0,000 3 0,150 3 0,050 3 ('\,300

Н 0,020 3 0,010 3 0,025

3 0,010 3 О ояз 3 0,060, ... '"

э 0,000 3 0,100 3 0,050 З, 0,200

-----------------------------------------

на

КОРО-

на оси

Е порзно

у влозвн-

твльное кольцо

оЙ канэвке

ыl/� .

о кла.ПQНэ. в го­

'Z.lJY накладкзми

Ьно

цилиндре нс

/ радиол ЬНО /

ющзя кяэпсно

9 цияиндрс

ьно

,', нэпрзвля юпвй

ьно

еинос кольцо в

"/аI<СИЗЛЬНО/

;,зш,:кс у вло ЖG:i-

',' ыга /маслосъемное/

.,r .
ел ьно е кольцо

.:кансв ке
ъно

1· ,

J
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О,осо

0,18

3 0,017

3 0,120

0,050

о 70,

3 0,090

3 0,090

Требуем. Макс ,
зазор зазор по

MOHTa~. Износе

3 0,100

0,030

3 0,150

3 0,017

Зазор

макс .•

3 0,075

0,030

3 0,062
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Зазор

мин.

0,000

3 О,ОЕО

3 0,020

3 0,020

З 0,025

н 0,012

----_.... _-_...._---_._----_..,------._--~---------_.

------------------------------~.~---_ .._--

3 0,000 з р,045

Н 0,009 3 0,018

. 3 0,100 3 0,200

3 .0,000 3 0,042

3 0,000 3 0,042 3 0)015 3 0,.040

вал и толкатеди.-_._-_.--_..---- -_._---

вал В заднем

/аксиалънЬ/

ый вал в средних

J.fK8x /радиалъно/

шестерня прав.

'на кулачковом

д~аЛЪН<2/

шее те рня в вы­

кулачковом валу

колесо, 3;)30 р

ый вnл /на биение/

ВЫЙ.вал в перс~нем

икв /р,J.диально /

вал в заднем

/ро.диально/

Ю1Щя тол катвля

.ре коленчато го

адиадьно,"

направляющей

вание цилиндров до­

'я /у ремонта двига-

~-~~~~~~~-~~~~~~~~­

_~E~~~E~~~E~_~9~2E~

Б карте ре коло н­

вала /радиально/

р6мысла в ~олов­

ндра /радиальнс/



---.---------------------------------_. ---
Зазор 3азор Требуем. Макс.

мин. макс. зазор аааор по

монгазн, износе----------------------------_ .._----------

3 0,070

3 О,1

3 0,300

н 0,030
3 0,000

3 0,015 3 0,,050

3 0,015 3 0,060

3 0,2'16

з 0,045

3 0,088

н 0,015

3 0,035

3 0,006

з 0,017

3 0,042

3 0,100

3 О ,.0?7

3 0,100

н 0,032

3 0,200

3 0,016

3 0,006

3 0,030

- ЗО -

3 0,006

н 0,036

3 0,050

н 0,012

3 0,032

3 0,050

н 0,012

.одшинник радиакс

КО передней

/раДИQЛЬНС!

дшипник в порнд-.

',е и крышке

'ЬНО!

упорного поДШИПНИ­

'.гУПИЦе во э душного

,раДИ~lЛЬНО!

аль Е н зпрзвляющей

о'СТИ !uксиально!

масляного насоса

:СЭ.Х !р.эди,:::дьно/

ни МQ.слоно.СОСQ в кор­

'~ Пром:е:щуточном БКЛ8­
q.КСИD.льно!

пвсторен в зубьях

валик масдонассса

не и ютуцеr;e ука­

оборотов !P-J.ЦИZtлЬно!

»вааик в выреэ е для

В'ОГО вала

МD.слонасоса в Бсасы­

КО рцусе !Р:1.ДИ::lJ:ЬНО/

юмого колесо. в

,,,,Х !Р<:1Дис.льно!
.'t·" .
:.:.I<олесэ. но. вел:{­

::'ике !радиально/

., колеса но. непод­

'ре и !ро.диэ.льно/

._---



-------------_.~-------------------------~

3 0,080

Зазор

макс.

3 0,024

3 0,050

3 0,032

3 0,118

Зззор

МИН.
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Требуем. Макс.
зазор азаор по

МОНТС:.АН. износе----------------------------------------

3 0,013

з 0,016

н 0,012

3 0,050

·Р УНUЗ.J.теля 060РО­

f<opnyco /РС1ДИ.1Л blю/

К"УКdЗLlтеля с:60fЮ­
:туцере /ро.диэ.льно/

':УКGЗ.J. те ля о Go ро­
'ТУ'цере у вырсэ е

ьно/

.укаао тсля 060 ро­
ыреэе у ведущего
.оксиальноу
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. 1< р,'..БС'IИ"'А прсцсссов во В1Ю1ЛЯ ремонта..._..__ _ - _- _. - ,.. , ..-•.._.. - ~ _. -.- .._._._ -_.---
.ти<; двигст оля с сзмолсто

ТОК~Л о поверхностном осмотре /ем. контроль/

iPCYC'I\1HOBIC'( двиглтсля Н<) монтсзный стенд

~НCtЯ р,13 ба ркл двиг.гтеля

О состоячии масла в двигатеяе /ОМ. кентроль/

и чис тка

оБЪf::"П рононтс ICM. КОНТРОЛЬ/

отде аънткк частей и узлов

rт::тельНьте предписания и испы-гст ельный ход двигптеля

~

)Снятие ДВИГ;'Т<:Д.я с самоле тл-------_..... _-- - --- ..... _. _. - _........ -- ~.._. _.-
,

Перед окснчател ьнсй г-с тансв кой двиг.лтеля оставить его р::.бо-

'i:'D,TIo на 1200 сб/ыин при эзкрытой пс даче горючего на такоо

~ремя, пока дв игател ь не израсходует все горючее из трубо­

к.зрёюратора, Снятие двигателя ИЗ ссмолсто про-

в о орлтном псрядке , как при мснтс ае двигптеля

с эмоле т ,

Снять кгшо г двигателя

При нслич ии гяушитсдя Е с лмоле те - нео бходимо его СНЯТЪ0

ОТЕИНТИТЬ обе крайние выхлспн..е трубки и нл их место

установить З:1ГЛУШКУ

Снять всз душный вИНТ

Отс ОСДИНИТЬ гиокий В::ЛИК указателя обо роТОВ и привед

заглушить гойкой

Отс се линит ь с т двигателя каосаи, соедиаяюцие двигэ тея ь

•
с спиодетои /хсрсткеза}.1ЫКD.ющие кпбел и от вь.кдюч стеля И

кэбел ь , укрепле нный н ..~ l<:1РIи,сl

Слить мсс ло ИЗ двигателя И ИЗ маслянсй сист омы , Отссе-
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дивить трубопровод от входного и внхоцнего штуцвров нл

двигатсае }~: оба штуцер'} ааглушигь, Отсоединить T,-,l~~e

реле длвяения или трубопровод ыасвянс го ылиснетрс ОТ

входного штуцера нэгне тания м~(сла, у с тлновяенных на

картере ксленчзтого в~ла.

О'l"ССЮДИНИТ1:, топливный трубспрс·вод с т тспливнс го Н;)СССй

И штуц е ра насос а и с рлзу З,1ГДУШИТЬ. Отсоединить TW6o­

провод от ЕХСДНОГО штупера впраскивлтояей или Бовдено-.
ВЫЙ тросих ъпраскивающой помпы о т приборной доски. Олнс-

вромсннс сгс о единитъ трубки сливных клаплнов Н,:. всасы­

вающей трубке.

Отсоединить тя г-и РЫЧС1г~1. к.з рбюрлто ра !Г':З и ко ррокц ия/

исня ть с кзрБЮР:1ТОр,.1 вс асыв зющий штуце р, э. nлсшец

. карбюратс рз Зi.:lГЛУШИТЬ.

~,Ло укрепле нии по двэснс го тро СП крлнл , раскрепить дви­

._ГС1тuль В мете рной р.зме , После поднятия двигате яя от­

винтить болты подвески с реЗИНОВЫМИ оио ртиаатсрэм и И

привин тит ь притя аные пя тк и двигателя нл коалы, r:ВИГ[l­

э гс го улоьить Н', трзнспортировсчныс козлы.

~CTQ.H.oBKD. даиготсдя НИ мент,1.ЖНЫЙ стенд
- . 0.0 _ .. _~ __ ~ _ _~ __~" .~ ,.а•• _ '~ ••• _ •• __.:. L._, _ ". __

на двиг-атоль вспомог.гтод ьные тросы И П(';ДНЯТЪ

при помощи: таяой , ,rтвигr~ТQЛЪ укрепить ВС врсща­

смся мснтс знсм стенде и СТЯНУТЬ 8-мью болтами пятки к
','

~дy. ]fвиг,:тслъ повсрнутъ ц илиндрлми вверх•

._-разборке ДВИГ.::lТС:ЛЯ СОХР~'1нить ОДИН.J.ксвую последовс..тсль-
" .
сть рлооты как при Ч;:;'СТИЧНОМ ссмс тре двиг.-т-эяя , не' креме

-нес бхо димо рсэ о бр.ттъ сле дуючие узлы:

...,;СТ,lТОК млс лс тру бспрово д::-\

переднюю крышку

~~ .... IIIIIIIiI_IIIiIII U'!!!1!~i
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ЛУСК,)ТЭЛЬ, М'~СЛЯНый И топливниз Н::,СОСЬ'

верхнюю крышку

кулачковый ПЭ,Л

шэтуны

;rзсчнЪ!м ключои 11: 24 ОТЕИНТИТЬ И СНЯ~Ъ всасывающую

ii~9JIЯНУЮ тру БJ<У,. '~ ГС"СЧНЫМ КЛЮЧОМ 0569371 НГ,ГНСТ')ТСДЬ­

ную тР.Убку.

Трубчс.тЬш каючсм 3001 - ОТВИНТИТЬ 8 гаек И~ КРЫШСК

'ПС!)НС'Г() подшипникл И снят ь крншку., Ключом :Z-Э-ООl54-00

'ГБИНТИТЬ ггйку упорного пс,щ::ипникз и Тр'уБЧ~ТЫМ ключси

с ТВИН'ГИТ:Ь 2 в ин 'Г!"). И 10 гаек, придераиваюцих

'ереднюю крышку ,' ОТВИНТИТЬ отверткой 2 про ёки И на их

'()СТО' ВВИНТИТЬ ОТ:t:;;ИМ":'.ЮШ;ИО винты Z 4-00191-00.

эв ернутъ коленчлтый в.ш в монтэвном с тондо Н., 1800.

ечным ключом 0569381 отвинтить 6 гаек , приде рвивою­

еТ:1РТСР или крышку вм сс то ст:артера. Гаечным клю­

0569401 отвонтитъ 6 Г::::СК, придврживаюцих топливный

ос И по сл одний снять. TW6tE , TblM ключом 3001 - Z

4 гойки, .приде рзивающие масляный нлсо с и

,ледний сня ТЬ. ТрубчD.ТЫМ КЛЮЧОМ 3002 - Z ОТВИН-

.Ъ гайки, придервивзющио крышку привода динамо И

lЩI<И ИЛИ динамо снять. Тw6чатым .3001 -z ОТВИНТИТЬ

1<И верхней крышки и тру6Ч:1ТЫМ 3004- Z ОТВИНТИТ};
'!i.1,'r-

г(iЙки ворхной крышки и последнюю СНЯТЬ ..

3000 - z отвинтить Г:\ЙКИ , ПРИДОрХИ­

.",рщще крсшки с тя зннх винтов и последние с обеих стсрсн

ТрубчС1ТЫМИ КЛЮЧ.1МИ 3001 .,.. Z, 3002 - Z

".z 4-00202-(}0 отвинтит ь КСНТРЯЩИЧ гайки стяаных винтов

Bbllry\I'B .сеязныо ВИНТЫ из картера, После стшпдинтсвки

;''!'винтить'трубч о. ТI:;М ключом 3006 - Z гзйки крышек подшип-
.~: .~. .

0322571. Съемником 2'i32-00204-00' снять крчшки С
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';'ВерхнИМИ вклалышзми под­

шИПНИКСВ. Выну гъ колен­

с;'ЧQТЫЙ В~;.Л С Ш:.:ТУШ.'.НИ и

деревянный

,с,тенд 2525 - 2; • Вынут ь

ни:;.,:ние полевины вклады-

.шоЙ подшипников и после­

дние положить Е специзль­

ный ящик для пре доч-вра­

повре адений

~nри транспо ртировке ,

:Ютшплинтов~тъ кулачковый В.__IЛ, ось промс ау точной шес ге р-

~'. НИ И винт средней эу счс тки , Гаечным ключом 0569 ОТВИН­

:тить Г~1ЙКУ средней ау бч лтк и, Ме2:ду' эу бчатками всунуть

~дриспссо'блсние дЛЯ ИХ ~иксD.ЦИИ против поворота и труб­

челым КЛЮЧОМ Z4-00196-00 оТВИНТИТ. глйки кулэчкового

И про­

~.rе~точноЙ шес то рни,

Снять среднюю эубчлтку

.'1 нэвллшса­

ми. Срс;1НИЙ винт ССТ,·.­

'вить В распродолитель­

;;~Jюй коро бхе , СНЯТЬ КО­

~'·.rrусные зу очлтки м тгнсто

·и съемником ~ 3-0095-.00

снять шестерни кулзчкового В:ЩЗ и эубчзтку промедуточной

шестерни. Вынуть со гмснт, клин ИЗ КУЛГ~ЧКОВGГО влл.. И

трубчCi.ТЫМ ключом 3002- ОТВИНТИТЬ Г.~';.Й1<И, придераивою­

~e передний подшипник кул~чкового в~лц. ВЫНУТ. перед­

полшипник одновременно с кулачковым валом, 'Вынуть

ось промозуточной шестерни, толклтсли И бородкам

4-00197-00 выБИТЬ нспр~вляющие толк.зтели.
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Зыбить шллинтн И~ болтов ш .тунл и ТРТJбчl.ТЬП~ ключом

3005 - Z о твмнтит ь г.ЙКИ болтOl.; ш ттунсв , Вгну т ь бол­

ТЫ и снять крышки и п :т-уньт с КОЛОНЧ1ТОГО взлл , Снять
I

.вкллд ши и УЛО:.!СИТЬ ИХ В ятик , Выну тъ ШПЛИНТЕ ИЗ винтов

~_з::глушск полостей штырей И труБЧ~1ТЫМ нлючом 3215 - Z

отвинтить г.лйки, Вынуть болты , уплотнительные шзйеы И

З,1глушки.

ключом 3001- Z отвинтить 2 гайки и разобрать

мас донесс с • Д,-)ТdЛИ уло аить 13 яЩИК •

..•.... i
'Промквка и чистка частей двигателя----------- .._------------------------

f)I~я о бсспечения строгой проворки нсобходимс всо детали

ПРОМЫТЬ и очистить от загрязнений и наносов.

Гля того, что бк прсдсгвратить о брааование коррозии не­

:рбходимо дета.ли непосредственно послс промнвки загру­

зить в BaHf\Y: О, 5% раствором нит рата натрия и потам

высушить на отпариввомых стелах. Обычно цех для про-.,
)..rывки деталей обоW дс ван автоматическими ваннами, раз-

"-9РЫЗГИlЗающиrv! устройством и ваннами с циркуляцией раст­
&f30poa и нормальными ваннами,

ввес тен целый ряд веществ для промывки, ИЗ которых са­

_PI~o1 распространенным является о осажируюшее в ошз с тво П-3 •

.IIo ватным является прсвсрка цолссообраа ности применя е­

ого средства с е го уче том ДЛЕ применяемого м гге риала

':.~!талъ) :l!eлеэ О, чугун-, л сгкис сплавы/ ~ а такко Н..1 слу­

~ай безопасности а до ров ья с ёслу зивающих. Сильно аагря­

.энеILные детали очистить карбоном, например, поршни, К8­

~MCPЫ с го ран ия головок цилиндров, клапаны, очистить

;.~тальными щетками /Биакс/ ша брами или в барабане с ша­

риками, кото ро с является наиболее выгодным ,

ЛРОмыв-"а час го й про изво дится в растворе в опрэделенном

/СОГЛdС~О применяемого всщоства в горячей ван-
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лореданныо па контроль, дслвны быть вс ог-да

КИСЛОТЫ

Б 20 литрах BO~I

литра селяной

кг окиси цинка

з .
см С)О рмалмне

4

20t.;,

400

gШi~_Р9_%!М: а / дсво дк и на час тях I детадях/', к ото рые

воамо лно во зо бнов ить ПОЛИРОВКОЙ, ЗU:PJ.­

вниванием , с гяазивснием , шлифовкой ,

фрезеровкой или хо гнированием к

дальнейшей рх сте.

6/ ДОВОДКИ на частях /деТD.ляхl ноторые

перед собственной сборкой или ВМОН­

тированивм до соответствующих частей,

узлов или комПлектов ДОЛАИы быт.

аамеры новых дuталс::й долзнп быть ПрИ ПОМОЩИ доводок

.1)испосо6лuны эасракованным деталям согласно прс иавод­

твснным че ртевам с доцускоми для ремонта.

илы работ вовмокно разделить след'{Dщим. о сразом;

~пссоб и частичный процесс ремонта отдельных частей

ДDигатrjЛЯ, котс рые во амс ано после ремонта или ДQ..I30ДI<U

~J!ОЕЬ примонит ь , указаны в "Протсколс объема ремонта"

"Иамсрито льных картах" контроля ОТК с О бо анач онием

ля нсс бхс димо го вида работ.

не при томпе ратуро 850с для ру-чпой промывки в рсэ ило­

ВЫХ перчатках 11 при 1000 С в промывочных автоматах.

; Рекомендуется норро зионныо де тали пе ред пронывкой

,";';$i€.IIОГРУЭИТЬ В раствор:

"~~:~~~i;:~~-:-~
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внов Ь по л Щ:Юваны , ааглазены и со-

ГЛdСОБ:J.НЫ.

;;rаНКОБые ра боты : э га обработка доланэ быт ь проведена
~---:-,..~~------- ..---

но. "Вомогу" при прииенении НОВЫХ ОТ-

~ельных подшипников, токарном с танке

- при Быточ~е В~JЛОК седел КЛ,J.панов,

и \ U

направляюшеи клапанов , в тулок сввчеи ,
;

"Во ре жз тису" - при в оэо бновд ении

Еклздыmей шатунов, втулок Ш.J.т,унов;

шлифовальных станков при по дшлировке

кллпано 13 ; .

ореэерных станков - при доводке кзр­

тер;) и верхней крышки,

хогнирово.льных станков ~ при хогни­

ров.знии цилиндров.

:раооты И ИХ рабочие процессы не приходится беспред­

растя гив.лт ь в этом р'уководстве, так как общие ре-
'" .

проиэво дятся ТОЛ ько на ааводе--из готовителе дниге-

нахо дя ТСЯ специалисты, соответствующее обо ру­

и нео бходииые инструменты.

ремонты и доводки проиэводятся на следующих

двигатехя ;

~;)'lbHO о смотре т ь все час ти картора двиг-ателя Hd ОТ­

J;Зие трещин. Примерит-ь отверстия ддя нсправдяющих

;'JГелеИ~ При чистке о ёр.зт из-ь БНИМ~1ние но. СОХрйН­

~:тонкогогра.влсного слоя, КОТО:РЫЙ предохрлня ет

,..РОНОТ коррозии. Масля ный сборник оставить обычно

i;1PTepe, не в сдучао потребности снять его спец иал ь-

tКJIЮчом Z 4-00199-00. При оБН.J.ружении очень большого

.,
]
J.,
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i

Ый псдшипник
~~----------

ник тшггел ьнс очистить 11 про ве рит ь Н.'. от су тс ттзие

В СЛУЧ ..е энлчитол ьнг гс ОССВСГС люфч-а

) 0,400/ необходтl0 рроизвсстизамену подшипника.

фить лю1JТ подшипника в к артере и лкQт вала Е под­

Хол подшипника долцен бl!ТЬ весьма тихим.
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~\

'. \

'~2~M~~~§~J._.1'.QE!59.!gE~_~_P~.s!!.P.2E~~_~!~!1E~'~~_l.s:.!f2~~!!2~

части Р9спрсделительного устрой­

не дол зно быть С.1Е;ДО13 чрезr,Iерно­

или эае дания , Выпслировать и исправить тwщиеOI

нс сти кулачлового вала пс лшипников , кулачков, толка-.

:'}f и штанг. Осмотреть все зубчатки, Промерить зазоры

.бьях. Промарить все зазоры в посадне распрадалитоль-

нны.е по дшипники
;.....- ......------_.. _------
ЬтреТЬ, испрпвить и от-полировать ВКЛ-:'1ДЫШИ. Прсверка
';{е:винцовиетс,й бронзы и измерение вкладышей произвс­

5r аналогичным способен к ;к у вкладышей шлтуна , Про­

вкладышлыи , В сл:учо.е э лме нц

~,..opoгo ИЗ псдшипников или вклсдышой нос бхсдимо рлз ­

ть ПОДШИПНИК специал ьнсй рлаверткой че ре а ос т.зл ьны е

втулки не ДСЛЖНС в к арте ре ОСЛ •лбит ь] т лкже

штибты дсл вны о с тлт ься :.:rЕ.:СТIСИМИ~

lrOC[\ Н.1 подшипниксх кулэчковсго ваяэ нео бходимо про­

вестИ ИХ выбивку бородкои Z4-00H?8-00 И ао..ме нитъ НО-

'И:ЦОЩIlИШIИlt~НИ С Н1ТЯГОН /С!:;l. с тр, /', При ЭТОМ

обходИМО про иэвес ти совнос ТНУЮ выточку всей ПОС1ДКИ

ПереД сият иэм /выБИТИСМ/ нео бходимо

kентираз о.ть э ,...дниз; пс дшипник 1<У лачково го ВШЕ:, КОТО рый

ЩНТИТЬ ключом Z 4-00200-00.
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колес и колес приво дов на коленчатом валу и в кар-

"J;

J!о:ж:ит:io коленчатый вал на деРСЕЯНЦУЮ подставку 2524- Z

~'I'щатсльно осмотре ть ВСЮ поворхно ст ь вала. Наличие и
~:.-.-_... -

зн~чительных трещин не допускается. Проверку произ­

АИТiI на магнсто-флсксе , При навичии ше роховатостей.

некоТ'QР::Й части пспсрхнс с ти , последнюю тщатолЪ!-ю эа­

dТИтЬ молким наждачным полетном. Пслссти вала т!,-\а­

эi~нс промыть и каналы прополоскат ь, Закрытие полостей

извести непосредственно перед монтажом для обеспече­

ИХ абсолютной чистоты. Оссбо следить за тем, чтобы

осталось сстатксв на~дачного зерна. Б сдучае

,ЦанИf! втулки винта на коденчатсм валу и при наличии

ре:ждений СТЫК(.1ВЫХ или кс,НУСНЫХ поверхностей дслвнь­

р.обе лсвсрхнс сти пе решяиъовены и с огяассваны мо жду

Прсме рит ь шейки вала и шейки ксленчатсгх вала,

с двух кснц св и в середине всегда в двух вэ аиын:

!'Iон,д;ИI\УЛЯРНЫХ диаметрах. При замене пе ре днег-о кол.;;­

стартера пол ьэоват ься ключем Z з-00155-80

домонтаJ.S:a винта кулачка.

ИЦ~~~-~§!~~§~-~~~~

.ельно осмотреть шатуны, выполиропать и исправит ь

сся по ве рхно с ти .тверстиЙ и вкладышей ГОЛОЕОК.

::С13инцовистой бронзы ВО втулках долвен составлять

целое с вкладышем без о ёрааования трещин. Проверку

подитъ аналогичным способом по груксниом в горячий

у ПО ршня е Промерит-ь вкладьпзи в краях и 13

6-ти диаметрах. Контрящие штис)ты должны

жос ткими,' Про во рит ь вяов ь зазоры 13 посадке
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на со огвотс тцующих шейках 1;8Л8. Проме ритъ ОТ­

лалыгев ло ршной , Осмотреть болты гоховок

Убедиться 13 тои, что ГОЛО1лси И отъерст ия

ПО ршня У лссх патунов точно паралясльны ,

о смо третъ ьну трсннюю помсрхнос ть цилиндра и

epnть для определения его износа. Промеркуцилиндрэ.

ходm~Q произвести ь цврхней части, vнизу и n сере-
- .

всегда v двух П9ЛО~НИЯХ, т.е. IJсегда D

...... двигателя и L пе рпендикуля рной Плоскости
,';:i"

'•. При оБН-О.РУ.1.ении очень большого износа ИлИ оп ал ъ-

;?,необходиr.ю цилиндры хо гнироват ъ макс , Ш.\ раэивр

;-,! ("~et~8. в случае шероховатости внутренней
. ,.

при наличии царапин, вызванных по рвнем,

'ДИМО вну треннюю поверхность выполировать пемзой,

ной в керосине. Всегда заменит. уплотнение под

цилиндра,

отполировать и аагладитъ

камнен , !1Е~.::!~!!~!~_!:!~~а;~~~9~_~~~~!~9.._.з~!Ч?~~!!2_l

тои , что не хольпах И ПО ршнях нет никаких

В сдучае подоэреню1 на наличие трещин

определяются следУЮЩИ1.1 о бризом:

поршень H~ 1/4 часа в горячий керосин /1000с/ ,

го вынуть , тщательно высушить и посыпать таль­

Истечении прИ6лизительно1 часа ПРОЯВЛЯЮТСп

щины аакрашиваниеи тальке квросиноы , Очистить,

втъ и промерить ЛО}Х!1Невые кольца.ИзНОl~нные, ПЛО­

,~ИJIегающие: не упругив или ПО KOHTYW частично по-
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i ..
:

•

панов ЕЛС~ИТЬ послед­

D.правляющие и эзлол­

рловкУ бензином для

ения плотного при­

Бензин в теченИе

минут не должен

При наличии повреждений нз. резиновых уплотне­

~xa штанги, пользоваться при аамене бородком

:16-00. Изношенные нлправляющие клапанов или из-

е ВТУЛКИ свечей всзиохно заиенит ь деталями с на-
.~,).

с траницв 19. Отпояироъатъ опорные

клапанов, промерить направляющие клапанов и

остатки сгоревшего масла из камеры сгорания и

~ерить отсутствие трещин на головке втой камеры , за­

kИтЬ уплотнение головок цилиндров. Осмотреть седла
;', ' "
.fik.ItOB, ИХ направляющие И опорные пло щадни, Притереть

"Ьиы мелкой пастой. При большом износе клапанов или

'.'§t'" необходимо их притереть но. щлировал ьном станке.

';:'окончательной притер-

"роиэвести фреэиIXJВКУ.

ИХ операциях пользова-

триспо со бле ниями

'47-00, Z2-00140-0C

,ами!Z 4-00148-00,
:1.49":00. После притер-

кольца аабраковат ь, Отполировать и промерить

яьцы ПОрШНЯ. П!У('ме рить бо бышк и для установки пальца

ршня- Проверить в нескольких иестах над и под пальцем

'ршня ЦИЛИНДРИЧЕ~акую поверхность ПОршНЯ. Проверить

порпня в с оотвеч-с твующем цилиндре.
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тарелок и провв рит ь ааэоры, Проверить пw:.>:ины

и ПРОИЗБести э.лиену тех, которые повреждены или

е большого ИЗНОСG ролика коромысла заменить его

мощи приспособления Z 4-00139-00 и 60РОДКэ.

i4~-00. Не прилего.ет ли конусная поверхность гай-
."-< ",-

'JЭrИРОЕОЧНОГО винта 0282501 к коромыслу, нео6хо-

'nepYJIOCTb коромысла аенквроватъ ручной фрезой

Промеритъ и отполировать подшипник 1<0-

'!' корпус масляного насоса, его шестерни, ре гуяи­

;lСЛЗП.зн И проме зу точннй вкладыш масляного HD.CO­

,"!"ить нл корпусе нас оса риски и зачистить торцы

ерен , 3ачистить так ае риски не поверхностях

вкладыша и пс.сяе зачистки и полировки

и продуть всэ духом ,

лЮФты в посадке валИКОВ и зубчатых колес,

шестернями и коробксй насоса. Особо про­

трег,уЛИРОВQТЬ аксиальный зазор шестерен как

:ЬHbГO~TCK и вс асывоюще го насосов /щvп Z3-00163-00/.

втулки нсссса 03000681 з аиенить

с натягом , см. лист 19/. При замене необходи-

ево бс дное враввние вая ика и, в случае HD.­

нео бходимо раавернуть нсправляющие и втулку

,·разверток Z-1:-00158-0С, Z 4-00159-00. При

гнето.тельного КЛQПGН3 неоБХОДШ10 корпус на­

приспособление Z 3-00164-00. Вложить
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клепан и проверить его точное приавгаяие , В едучае по­

тре бности з::фре2ИРОВ:1ТЬ седло фрезой Z 4-00161,..00 и кш, ­

пан при ПОМОЩИ оправки z4-00162-00 аашлифсвать, После

аашдировки необходимо нсе детали тшгтвльно ПроМЫТЬ и

высушить воздухом. .

При наличии старого изготовления от'кшшвающих клопанов

несБХОДЮiО произпссти тщртельиУЮ зашлифовку при помощи

воротка Z 4-00169-00.

Мйгкето

СНЯТЬ крышку распредалигвля и осмотреть, если в 1СРЫШКУ

не попзле масло. Прониксющев масло или топлианые плра

вызы.зают сильное с бгорание КСНТ,:1Ктов. Осмогреть контак­

ты нз отсутствие,з~грязненийили ненормального обгора­

НИЯ~ Установить ааэср контзктоу на 0,4 мм и установить

.магнето Н,:} опвциалъный испытательный стенд. В твчвние

ого хода /электрическим приводом 200-1500 об/МИН/ про­

м€:рить продписзнные величины. В случае замены колосе

привода мсгнегэ , выбит ь штифт И снять колесо при помо-

щи съемника Z 2-00169-00.. У СТ::РСГО изготовления необ­

ходимо вдресс овать отбрыэгивающее кольц о нз новое

кольцо при помощи приспособлений т-ОО166 и Z3-00167-00.

Потом насадить колесе на валик с тским расчетом, ч то бы

не повреДИЛОС1: внутреннее ус трсйс гво магнето, Проверить

сцепление ксяе с и-пксиалъный э аас р в.шика млгнето, В

.. случае лрименения новего млгне гс необходимо эt1фиксироватъ

колесо против иеворотаукреплением его в при..j[осоБJIении

Z2-00201-00 и с о оеих сторон высверлить и развернуть Е

валике стверстие ff 4 Н 8. ГIосле сверления напрессовать

цилиндрический штифт и последний с обеих сторон зарикси-
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ровать кернером. ПРОLерить кабели на отсутствие повреж­

дений изоляции, замененные кабели асегда обозначить ис­

ходной маркировкой.

~~~~~~~~~~~~_~~~~E~~~~

RpoMe внешнего осмотра колпачка, рсаиновой оболочки и

тканевых: шлангов кабелей, которые не должны быть повреж­

денными, должно быть комплектное экранированвое зажига­

ние проверено испытанием на пробой прибором высокого

напря аения , Внимание обратить на отсутствие повреждения

кабелей и их изоляции, которые чаще всего повре~ены ме-

ханическим путем, главным образом теПЛQТОЙ и обжогом.

Велиqины, которым кабель'самолетного двигателв должен

соогветствовать подробно, указаны в НОр4е ЧСН.

Свеча аажигания
~-----.._.....-...,.._ ....

Работу свечей проверитъ на приборе Бош /дахе и дwгих ти­

пов/ давлением воздуха 8 - 10 кг/см2 • При неисправном
проскекивании искры и часто повторноМ отказе искры свечУ

забраковать. Иначе свечи промыть бензином, высушить и

проверить расстояние электродов. Резьбу свечей проверить

калиором, Рекоменж стся ПроИЗ130ДИТЪ испытание на ге р­

метИЧНОСТЬ свочи давлением поэ духа 20-30 атм. для обна­

ружения случайного повреяедения аемааки и керамики сред­

него электрода•

.ТопливныЙ насос---------------
Текущие ремонта топдивного насоса:

замена мембран, замена и проверка всасываю~х клапанов,

замена валика и проуmин мембран, расточка и укладка ва-
,

лика , При этих ремо нтах необходимо произвести разборку

всего насоса. Порядок раз барки:
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1. Отдинтить пробки насосй

2. Отвинтить винты крышек корцусе и снять меМбраны

3. Отвинтить винты центральной нрышки и вынуть

валик насоса.

ПОТОМ произаести ПРОDер~ отдельных частей. В сдучае

потребности согласовать упорные ПJIОtф.;u<И ~eM~paН!X как

на корпусе, так и на крышках. ВлQЖИТЬ в корпус ваяив И

проверить его своёоднее вращение. В СJJY'Чае пе'1'реБН0СТИ

развернуть втулцу и крышку раавертвами Z 4-00175-фО и

Z 4-00176-00.

_Провврит ь кяапаны на крышках резиновей ва~мной грушеЙ.

При наличии утечки нео ёходимо .проиавести зEiМецу К)Iапанов.

В С~ДЛQ клапана ВЛО2Ить клапан, пRYХИ~, KO~X и послед­

ний эщ,иксироnать ле гкии по стукивенмеи БОРОДКа Z4-o0177-00.
После проверки на гс I:Nетичность постукиванием 13 KO~X

кяепана выравнят ь KO~X r:::; 15 и тем згфИ!<СИj:ЮDaI'ь

перед выпадением. После этого боредком Z 4--00178-00
осторожво напрессовать клапаны в Kpыnncy У впускного,

седлом внутрь, у БЫЦУСююго

обратно, При замене мембран

надеть на др е проушины упло­

тнительные шайбы и внутрен­

ние тарелки пw:жин, по 3 мем­

браны на 1 проушицу и в при­

спос оёяении .z 4-00179-00

стянуть корончатой гайкой,

КО'l'OWЮ ЗruпIIлинтуем. При

укладке :меМбран находится

одно. проушана D ПРОТ'ИDопо-

ЛО%НоМ пояояении D отношении к щ::urоЙ. При сборкеыембран

ПРОИЗDести проверку расстояния ПWШ!Н тем способом, что

Mes,l!Y спорными п.и:ОЩlдка,ми проушин вдожитъ пру:.:::ину шири-

•
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ной 13 мм. Расстояние опорных площадок пру:шн долдно

быть 22 мм. В корпус DЛО~ТЬ сальник и Hn~eTb цент­

ральную крншку ~

Корпус уkрепить 13 приспосоеяение Z 4-00174-00, вложитъ

ваяик, который поворотитъ хо домпниа , Проиаввсти набор

п·ружин о динакового саагия и смазать эксцентр и проуши­

НЫ с олидолом , Проушину аловить 13 корпус И пово ротит ь

валик на 1800 и вложить DТОРУ:Ю проушину, ПРОLJерить

испраDНОСТЬ укладки пру2ИR на кольцах 13цутренних таре­

лок и меМбраны осторокао стянуть крышками, Опзерстиея

для пробки 13лить 13 корпус прИблизительно 5 СМЭ масла

лм "120 и проверить легкость вращения валика, Смонтиро­

Dанный насос укрепить на приспособление с беНЗИНОDЫМ

бачком :и пропорачиватъ такое вреыя , пока бензин не по­

явится 13 выталкиваюшзм ытуцвре , Испытать тоПЛИDНЫЙ'

насос D течение нескольких часоu на герметичность '1'0­
ПЛИDом, соде рзащив гет равтия свинца и краску. Места

утечки при применении этого ТОnЛИ13а лучше DИДИМЫ, чем

при нормальном ТОПЛИ13е. После испытания 13 лаб~ратории

зафиксироuать винты крышек Dяэальной проuолокоЙ. Испы­

танные насосы, даюцие давлеаие 13 пределах 0,20 - 028 атм.

претнааначены ДЛЯ дсигатолей Вальтер Минор 4."-111 и

6-111 с нормальными карбюраторами. Эти насосы обозна­

чить желтой воаоеоёй на крышке так , чтобы6ЫJID. доста­

точно видима СО стороны двигатеяя , Насосы, дающие даь­

ле ние 0,22 - 0,30 атм, преднахначены ДЛЯ двигателей

фигурного пиаотава IGТИ насосы без маркировки/ьйвсосн

с даDлением 0,18 - 025 атм. предназнач~ны )~Я дригате­

лей Вальтер Минор 111 и обозначены синей полоской.
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Укрепить нижний корпус карбюратора на плиту Z 4-00184-00.

ОЧистить и DыраDНИТЬ опорные площрдки, ПроDерить 6ензи­

НОБые и Dоздушные tаналы. Притереть точно клапан помпы

акселератора /запорная игла ДQл=на переме~тъся D пре~~-

лах аааора 3 = 0,020 3 = 0,056/.

2.
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B~E~~~!QE_~~1§_=_~_!__~_1§_=_1

. ~~~~~_Р~~2~~_!~РЗРЕ§!~Е2Е

Замена уплотнения у рычагn корректироuки и аксе~ерации,

замена дренажного клапана; демонтаж ПQплаDка, ремонт

седла и иглы, испытание уровня горвчего , притерка пор­

mня помпы акселератора, замена к~апана дополнительного

I:ик~ераj,

Всяедствие того, ЧТО мог.УТ произойти Иi дwгие повревде­

~ и замены раз~ичных частей карбюратора, оПИСЫDаем

ниже подробный процесс сборки исего карбюратора.

ВJIO:ъ'tW1l'ъ распылитель D корпус, надеть шайбу и специая ь­

НОЙ отверткой стянуть винт '"

DОЗДУmного ~клера /отпер­

тка z 4-00186-00/. Устано­

:uитъ с доводкой диффузор

)1lIЯ ДDигателя вальтер

Минор 4-111 и для 6-111

/отличающиеся диффузоры/

и впивтить в дИффузар Шi­

клер ускорительного насоса.

Вложитъ вааик заслонки по

Dт.улки D корщ~се и npoDe-

рвгъ наличие легкого врацвния с зазором 3 0,016-

3 0,070, надеть на ШШИ1( ааслонку и Т'w6ЧQТЫМ КJIЮЧОМ

Z 4-00183~OO слегва аавинтитъ два пинга, Проперег ь точ-



-.

1

ность прилегnния заслонки к DЫТОЧРННОМУ ОТDерстию D кор­

пусе. В случае надобности заслонки доподить, При под-

тя гжзании винтоп всет-да прижимать васдонку НС1 стенку кор­

пуса и после этого туго дотянуть винты, Надеть на педик

заслонки шайбу и насадить Щi)Ямой рычаг 'JВ ким образом, что э­

бы аксиальный зазор между рычагом и шайбой находился в

пределах 0,05 - O~07: После ЭТО~Q стянуть слегка рычаг

винтом так, чтобы находился на 350 вниз от горизонталь­

ного положения. Повернуть валиком заслонки так, чтобы

заСЛОRка была полностью закрыта в кордусе•
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карбюратора к середине вы­

реза на клапане должна быт ь.

18 ММ/. в случо.е нееогласия ,

влозить между коц,хом и КОр­

пусом внравнивеюпую шайбу,

толщину которой доводить

по месту. Повернуть клапа­

ном в се лл« в направлении

отметкИ /В место прилега-

НИЯ клапана/, снять КЛQпан корректировки и проверитъ дли-

ну 4 мм, т.е. от грани конца клапана к 06~значенному ме­

сту. В сдучае , если конец длиннее, необходимо где кла-

После установки туго стянуть прямой рычаг винтам, ОТВИН­

тить два винта, притягивающие заслонку, снять заслоюсу

и вашик с рычагом, высверлить в рычаге и валике отвер­

стие 0 2 мм и запрессовать конусный штифт.

3. Ка корпус клапана корректировки влоаить кодух И ВВИНТИТЬ

В корпус карбюратора. Вло~ть клапан корректировки и

проверить его прилегание к

седлу и согласие высоты вы-

реза. клапанQ~ /Высота от

опорной ПЛОЩ1дки корпуса

.,
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пан к седду прилегает, его СПИЛИТЬ на установленный

размер. Не низний корпус карбюратора надеть уплотне­

ние толщиной 1 мм, надет ь верхний корпус с клапаном кор­

ректировки и стянуть двумя винтаии, ПОВОРОТИТЬ валиком

корректировки так, чтобы клапан прилег к седлу и повер­

нуть упор так, чтобы середина учо ра была на 8ЗО , вниз

от горизонтальной оси в направлении на правой стороне

двигатедя , После установки упора одновременно с 'вали­

ком корректировки высверлить отв ерс тие ~ 2 мм и запрес­

совать конусный ШТИфт. Отвинтить два винта, стягиваю­

щие корпуса, снять верхнш1 корпус и с верхнего корпуса

отвинтит-ь смонтированный клапан корректировки.

;

Отполировать мелким наждачным полотном ось поплавка,

ОТ'верс,ТИС? в по дшипник« поплавка и штырь плеча. После

эТого вло~ть комплектно собранный поплавок в корпус,

вложить и ВВИНТИТЬ ось поплавка. При этом проверить

легкость ДЕИЖ(~НИЯ поплавка и не наталкивается ли он на

стенку корпуса и если упор поплавка прилегает к бобышке

корпуса. Аксиальный зазор подшипника поплавка D KOP~­

се должен быть 0,5 мм. В случае вадо.бности производить

фреае ровку седла подачи горючего в корпусе, проверить

диаметр проточного отверстия и отсутствие рисек.

Вложить квапав привода горючего и проверить прилегание

клапана к седлу. По проверхе надожитъ на корnyс клапа­

на уплотнение и тWбчатым ключом ввинтить его в корпус

карбюратора. Надеть поплавок и проверить легкость ДDИ-.

~ния ПОПЛЙDка с клапаном и ход клап~на 2,5 мм, который

не должен быть ограничен при подаче бензина. ВлОЖИТЬ

клапан дополнительного ~клера, п~zину клапана, шайбу

пруzинъ.! и навинтит-ь на клапан Г8ЙНУ, нотсрую ПОДТЯНУТЬ

гаечным ключом 0568411. прОверить ТОЧНОСТЬ придегания

<
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клапана и посл е просерки

DDИНТИТЬ головку клапана.

,В о тверстие корпуса дая

устаНОDКИ клапана вло~ь

уплотнителъЕУЮ шайбу и

ввинтить клапан дополни­

тельного ЕИклера /при атом

пользоваться гаечным клю-...
чом, TW бчатнй ключ из ги-

бает клапан/. После дотях­

ки клапана необходимо про-

изве ети ре гуиировку, Да

опорную плошадку ко рцуса положить щуп Z4-00190-00 с

выступом 10,5 мм )f установить гшдовку клапана по UUцv.

После установки дотянуть гайну на головке клапан!!.

и аафиксироватъ ее при помощи пайки, Смонтированный

клапан сставить при испытании D корпусе. На штуцер no;JP.t:М.

горючего надеть уплотнение и пвинтит ь в ксрцус ,

5. Заглушить в корпусе отверстия пробок и укрепит-ь смонти­

ровэнный низний ко рцус карбюратора на првспосоеаение для

проверни уровня топлиса D поплавковой камере. Прове рвт-ь

исправность перекрuваю~го клапана подачи тоПЛИDй и высо-

;, rrJ у ровня в попяшэковой камере, которая должна быть тс.кСЙ

чтобы клапан с поплавком 'перек.JЫJIИ подачу топлива, когда

уровень находится 10 мм от седла корпуса карбюратора при

ДQDлении 0,25 атм. И/ЛИ высоте самоточного бака 3,4 мм.

При испытании псстукиввнием затрясти корпусом и испыта­

ние ПРОДОЛ::!аТЬ 4 - 5 минут. Проверит ь прижатием клапа­

на подачи топлива; прияег-ает ли он плотно к ce;rr;ry /кла­

пан не должен пру:::mнить/. В случае, если уровень топаи­

nв преnышает установленный, необходимо произвести фрезе­

ровку с е дяа в корпусе карбюратора, где ввинчен корпус

---------------- 11
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клапана подачи. топлива, В случае, если уровень топлипа

ни~ УСТQНОDленного, заменить уплотнение более ПЛОТНЫМ.

Испытание продолжать до тех пор, пока уропень топлива

не соотпетстцует предпвс аниям;

После проварки измерить ЕЫСОТУ поплавка над содлом КО.Р­

nyса при закрытом клапане , которая цслвна быть 2 мм.

Измерить протекание топяивв гкоторое доляно быть не менее

25 литре/мин. главным зиклером и 15 лiIf'ГРОD/МИН дополни­

тельным ~иклером. После и~nытания детали разобрать и

остаDИТЬ только корпус подачи топлипа и седло клапана

корректироззкИ.

6. Все детали карбюратора промыть и очистить воздухом.

7. ~~~!§~_~2~~~~~!~2Е~_~~ЕЭ~2~!2Е~

Укрепить верхний корпус на плиту Z 3 -00181":00 И ОЧИСТИТЬ

упорную плочвлъ, Проввритъ топливный и воадушный каналы

w при надобности их ДОDОДИТЬ, снять зцусеницы D отверстии

канаЛОD и на резьбе. Вло=ить DТУЛ~ валика помпы акселе­

ратора, Ha~eTЬ уплотнение, прокладХУ и пру~ну валика.

Ввинтит-ь пустотелый винт помпы анселератора, смазать

валик маслом и надеть прямой и загнутый рычаги помпы ак­

селератора. Рычаг стянуть 2-мя г-айками и аэфиксироватъ

шплинтами. Вло зигь в корпус смонтированный ваяик корре­

кгировки с уплотнением и туго притянуть пустотелый пинт ,

В коромысло дополнительного пикле ра вложить ПWШ1ну и влэ э-
'.

ЖИТЬ коромысло в корпус. Всунуть ось коромысла и навин-

тить прооку на ось коромысла. В жиклвр пе рецускного

клапана ВЛОШ1ть шарик ~ 5/32" и проверить его свободное

движение в направляющей. Ввинтить ~иклер Б корцуси

после дотяени эвфиксироватъ Б вырезе кернером. ВВИНТИТЬ

Itиклер грубой регулировки и надеть ролик помпы аксеае­

ратора, В загнутый рычаг надеть тягу с шайбэй и зафикси­

ровать шплинтом.

. ,
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п. Укрепить низний корпус на плиту и ВЛt'ZИТЬ распылитель

коипдектный , /При укладке следить за тем, чтобы стверстие

распылителя не находилос ь против ;zикле ра- дополнительной

помпы, чтобы не происходило отклонение потока распылен­

ногrтоплива. Отверстие поворачивать всегда вправо/.

Надеть шайбу распылителя и туго стянуть болтом воздуш­

ного яиклера, На пpuбку воздушного аикаера надет ь УПЛ~,Т­

нение и ВВИНТИТЬ в корпус карбюратора. ВсуНуть дИффузор

в корпус, на киклор дополнительной помпы надеть упаст-­

нение и ЕВИНТИТ'Ь в корпус карбюратора. На лаиклср надеть

цв йбу и сал ьник жикле ра , другую шайбу и СТЯНУТЬ болтом

сальника. на валиК заслонки надеть шайбу, валик смазать

маслам и всунуть Б корпус. Заслонку надеть на валик и

стянуть двумя болтами, которые по дотяакв аавиксироват ь

изгибом предохранитеая , Ввинтить смонтиреванный клапан

дополнительного жиклера с уплотнением в корпус. На кха­

пан помпы акселератора надст ь по рлень, прузину и ввинтит ь

в корпус. Вло=ить клапан подачи топлива, надеть на ось

поплавок, надеть уплотнение и ввинтить в корпус. Ввин­

'РИТЬ штлер подачи топлива /IIеред дотя зкой провврить

шарик на свободное двиааниэ лв налрсвляюцей/", Вло аит ь

сетку, на прооку наде т ь уплотнение и ВВИНТИТЬ в корпус.

В канал на ни:.!zнсй частиr корпуса надеть дрена:хную Tw6кy

пспаавковой камеры. В корпус лренасно гс клапана влоnить

шарик ~ 7/32" и проверить его свободное движение в

нвправдяющей, Всунуть клапан Б БОЗДУШНЫЙ канал в корпу-

се карбюрз.ТОIЮ и легким постукиванием зафиксировать про­

тив поворота. В седло насвена корректировки ваокит ь пру­

mmy и надеть уплотнение карбюратора. Надет-ь кяапан

корректировки на валик в верхнем корпусе. На 5 шпилек

надот ь шайбы Гро вера, но рмал ьные шайбы и ~го с тянуrr ь

верхний корпус к них:нему корпусу.
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9. Повернуть валиком заслонки так, ч тоен заслонка была

аэкрага, Налать нс 'Валик заслонки шайбу, надеть рычаг

ааслонки 3000061 Т'[ш, чтобы неходился оТ" гориеонталь­

ной плоскости вверх на 350. На стя еной винт рычага

заслонки надеть шайбу Греввра, нермальную шайбу и ввин­

тить в рычаг. На ус таневочный винт ввсленки навинтит ь

гайку и пв интить в аасле нку , Повсрет ит-ь валиком ко рре­

КТИI~DКИ так; чт~6ы прилегал к седду Kop~Tca, надеть

комплектный рычаг корректировки так, чтобы находидся QT

горизонтальной плоскос~и на 35~ D~ИЗ. На стя~нзй DИН~
рычага надеть шайбу Гропера, нормальную шайбу и ввинтить

13 рычаг. На тяг,v рычага ппинтить гайку и ЕИЛКУ тяги.

ТЯГ'J налеч-ь на шаровую цапфу пряме ге рычага ааслонки ,
I

ввинтить пробиу шаровой цапфы и УстаН~DИТЬ DИЛКУ на тяге

так, чтобы заслонка у карбюратора ~Я ~1Инор 4 - 1I! и

6 .... 11I была. открыта на 8 мм и клапан доподнительно го

ю!клера начался ОТКрыDатьсл. Пссле установки вилки

всу нуть ос ь, надеть шайбу и аефикс яреват ь шплиночом

Д.тянуть гайку на вилке и пр~бну шареDОЙ цапфы эафикси-

\ ро[;ать шплинтом.

10. На иглу дополнительного вовдуха надеть пру:xtИну, шайбу

ПW!:J.tНы и пвинтить э -никний корпус. Ввинтить яикаер

холостого хода , на прооку жиклера надеть уплотнение и

. ввинтит-ь в нижний корпус. Ввинтит-ь дополнительный и

.гяавный жикле р D нижний корпус. На пробку надеть уплот­

нительную шайбу и ппинтит ъ в нижний корпус вместо

дросселя.

11. СМОНТИРОDанинй карбюратор испытать ка герметичность и

сост~яние топлиrза D течение нескольких чаССD ТОПЛИDGМ,

соде рвапим тетраэтИJI свинцв с краской по той причине',
,

что места. Пl';оса.ЧИI.Jанип топлипа яваяются авачительными
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чем на н~рмальн~м ТОПЛИDе/глаDkыМ ~браЗ6М к.нтрелирз­

вагь вокруг Пробок и штуцеРОD/.

ИСпытание шлангоD_________~ ~w_~

п/ Испытание шлангеD на герметичнnсть. ПОЛН8СТЬЮ СМОН­

тирзванвые шланги испытать следуюцим давлвнием;

шланги высокого д;uзления /черная краска/ диаметра'

ив 3- нв 16 при 150 кг/см2 •

а/ Все шланги ПРОдУть C:::ta~M всадухвм 11 "смотреть на

ОТСУТСТDие зае. рений ьяУтри шланr~D.

6/ ФИТИНГИ, накиндые гайки и конуса осм'треть луп.Й

IHa еТСУТСТDие рисок, Tpe~H/. ,При наличии ПОDре~

дений при 2,5 - 5 кратном уnеличении не~бходимn де­

тали с рисками или трещинами эабракnnать.

шланги низкого ДaDления /к.ричнеDая

диаметра НВ 3 - НВ 16

ив 20 - ив 40

НЕ 50 - НВ 60

краска/

- 30 Kr/cM
2

,.;. 20 кг/см2
, 2

8 кг/см

-

в течение трех минут подай или смесью масла с керосин~м

n отнешении 1 : 1.

Пр~саЧИDание 2Идкости через ~KaHЬ, TaK~ ~ утечка DОЗДУ­

ха при исnытаюrи г~рметичне~ти шлаНГ~D не дnцускается.

Шланги ЯDЛЯЮТСЯ герметичными, если D течение всего пре ­

мвни не произ ойдат падение давления , Очевидне , чте при

растяг-ивении шлангов до определенного .предеяа нев бходи­

ио принять ве вввыание нвчаяьнее падение давления ,
После окончания этих испытаний необходим. повоорнойпре- '
перкой убедиться о внут рением состоянии шлангвв; Годные

шланги заглушить колпачком до времони их применения,

Осмотр шлангоэ нее бходимо преиэпсдит ь виэуально с обеих
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СТБРОН на ПРОХБД сввтп, Цри надо бности пр.DерwrЪ пнут-

ренний диаметр ШЛnНГОD ШD.риками согласно их диаметлу.

и/ Сборка двигатадя----------------
1. Наде'l'1) ко рцу с всасываюшего масляног.. насоса на приспо­

собление Z 3-00164-00, смазать DD.лvm маслом и DЛО~ТЬ

ш.. DТУЛ'КУ в вс асывающем корпусе. Напрессовать сегаенгв,

клин, насадить uедущзС' и псдоме е колеса вс асывающе го

Ha~~ca, DЛОl"::ИТЬ .8.1Н. уплот-нение ПРJмецут.чно,Г. вкладыша,

пр.мецутечныЙ вкяадыш, пто ро е уплотнение, напрессеватъ. .

цругой сегмент. клин ,. и насадитъ ведущее и ве.к.мо е колеса

нагнетательнnго насоса. Смазать nOBOД~K маслом и вло~ть

вшт,уцер указателя оборотов. Надеть нагнетатеЛЬШ1Й

корпус на всасuваю~й корпус, влоzи~ь два винта и стянуть

lJl3YMfi. предохранительными гайками. ПО сборке проверИl'F'Ь

xo~ Hac~ca. В корцус нагнетательного насоса влохить

нагнетательный клапан и ПРУItину кдапана, Ввингит-ь регу­

лировочный ВИН~, надеть уплотнение и под~{вуть гайку

реryлироsочного винта в такое ~ОJIо=ение, в каком нахо­

дился при испытательном пр. беге.

Вложить в нагнетательный корпус насоса 2 сетки MaCJIjiHO­

го фильтра, надеть KPЫ~ маСЛjiНОГО фильтра и укрепить

4-м,я винтами. Снл тъ масляный насос с приспооо бдвния

и отправить в лаоо pa~. рию для испытания ,

Установить вал в тиски и по дс тавку Z 3-00+57-00. На

винты заглушек основных штырей надеТЬ,уплотнитеЛЬНL17
шайбы и. заглушки штырей. Таким' о бразом подготовленные

ВИНти вяоаить 13 коленчатый вед 9 одной стороны. С дру­

гой стороны ВЛС::ИТЬ о динаковые детали и стя нутъ корен-

----~-----------_..._...---d
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чат~й гайкой при помо~ специального ключа 3213- Z •

На! винти заглушки подъеь.ных штырей налет ь уплотнительные

шайбы и заглушки по дъвмнцх штырей. Talm образом подгс­

Т8влеНШlе вИнти вл.~ть в коленчатый вал анкеРШIМИ гай­

ками у первой половины ос ей шатунов с передней ст/,,\роны

двигателя и У' дwг.Й половины эсей шатунов с задней сто-
~.'

роны двигателя. С другой стороны вдо яитъ одинаковые

детали .и стянуть корончатыми гайками. После дотявки вин­

тов гаек преверзегь воядухом герметичность заглушек ИfJIИ
\ :f.

уплотнительных mа~б~ Пtсле п~верки зафиксИровать гайки
"

ШПЛИН'!'ами. Вкладыши вложить в шатуны и крышки, смазать

вкладЫШИ маслом и ~асадиtь в порядке на ко~енчаты~ вал.

Смазатъ стержни болтов маслом и вл'~ть их s шат,уНы.

Навинти~ь гайки и жестко дотянуть. Пр~верить наличИе

легкего преверачивания шатуна на шейке коленчато ге вала.

После прсверкизафиксировать гайки шплинтами.

; .

3. После проведенной провер-

ки ул'жить карт,ер колен­

чат~г' вала на деревянную

подставку. Очистить под­

ШИ!IIники кулачкового вала

и в подшипники гвлить мас­

л,.,. ОсТоР8ЖН. всунуть ,'КУ­

лачк.выЙ вал. Смазать

клеем уплотнение передне­

го П'дшипника, надеть на

картер коленчатого вала

JI стянутъ двумя гайками,

Бородкам Z 4-00193-00 на­

прессовать колесо кулачко-

вого Бала и: конусное колесо привода

кдючем Z 4-00196-00 де тянугъ гайку.

магнете. Трубчатым

Смазать riодwилни-

'. _ .......L. .._ ....
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нИкИ проме~точНОГО колеса маслом и вЛ~ЕИТЬ'Еал промезу-

точного колеса в подшипник. На вал насадить шестерню

проме:вуточного колеса, конусное колесо привода магне то

и стянуть их гайкой. На ось среднего колеса надеть

накладку, втулку, вкладыш и после смазки среднего коле­

са, дальнейший ВКЛС1дыш. При укладке среднего колеса об­

ратить внимание на 'обозначение зубьев. Среднее колес')

насадит-ь так, чтобы два обозначенные зуба нахсдИJIИСЬ

Е оси коленчатого вала и два зуба были вкаинены Б 06(') ....

~наченный зуб колеса кулачкового вма.Проме:8\Уточное

колесо т,уго стянуть гайкой и последнюю зафиксировать

шплинтом. Междr кулачками влоШ1ТЬ твердый деревянный

клин и жестко СТЯнУть гайки ~лачксвого вала и вала про-

межуточного колеса. Гайки после ДОТЯ~~И зафиксировать

шплинтами. Повсротитъ коленчатый вал на подставке , сма­

зать толкатели маслом и ЕЛОЖИТЬВ, на~равляю~е. На на­

правляющие толкатслей надеть уплотнение и авпре сссватъ

толкатели с направляющими Е картер; по OTMCTKe,Ha.цeT,q

на напраВЛЯЮ~lе толкателей уплотнения предохранительной

трубки. Надеть ХО~тики толкателей, надеть на вИнты

Проверить

плавность дви~ния толкателей,лосле чего гайки еслаБИть

и ,-,ставить их слегка ПОДТЯЕУтыми.

4. Сионтированный картер коленчатого вала с распределитель­

ным УСТроЙСТБvМ укрепить в монта~rшй стенд и стянуть 8-ми

вспомогательнымивинтами на ПЯткИ стенда. Очизтить

вкладыши и их седла в картере тряпкой и всадухом, ВJIe­

ХИТЬ нижние половины.вкладь~Йпо отметке в картер колен­

чатого вала.

Смазать нижние половины вкладышей маслси и БЛО~ТЬ колен­
/

~----------------~
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чатый вал в ~apTep. При установке насадить е60значен­

!GЙ: зуб. коле са коленчатого вала до д;вух обозначенных

зубов cpeднe~o колеса. Среднее колесодолzно согласо­

ваться с об~значением на колесе кулачков~го вала. На

верхние половины вкладышей нанести масло и вложить в

картер. Надеть к~r~ки подшипников и корончатые гайки

псследних стянуть ключом 3005 -z или специальным клюЧоМ.

3атяJl..'1<У гаек БИНТОВ крыш ек подшипнаев производить с

таким раним расчетом, чтобы крутящий момент равняяся

5 кгм , что соотвгтствует напря жанив ПИИТОВ осевым тя гом

3,420 кг. Большая до тяька вызывает деформацию БИНТОВ.

3атя~ку вклащrшеЙПРОИ3ВО~1ТЬтак, чтобы коленчатый вал

свободно проворачивался. После дотя~ки эа~иксировать

корончатые гайки шплинтами. На стя~ные болты картерц

надеть шзйбы , ВСУН;:lТЬ ИХ в картер и с другой стороны

стянуть предохранитеЛЬШlМИ гайками •. На картер коленча­

того вала надеть уплотнение крышек , ааглушить отверстия

'крышками 11 последние подтянуть г-айками,

,r" -

5. Очистить Воздухом верхнюю крышку, смааать клеем уплот­

неНИе верхней крышки и последние надеть на K~pTep колен-

чат6го ВD.ЛD.: Надеть верхнюю крышку и P<-lвноМСРНО подт,Я­

ЦVTЬ гсйками М 6 ) I.I с. Промыть шарикоподшипник Б бен­

зине и очИстить ВОЗДУХОМ. Смазать уплотнение средней

К~I~И клеем и надеть но. картер. H~дeTЬ переднююкрыш~

с полшипниксм на картер и коленчатый вал. /ВНИЫАНИЕ!

при посадке пОДDИПНИRа не Повр~дить вкладышей. Переднюю

крышку всет-да надеват ъ сливным каналом вверх/. На БИН­

ты передней крышки НQдеть шаЙбы, mцйбы Гровера и стяцутъ

гайками. На Rоленч<зтый вал поле жит ь еТбрызгив.з.ющиЙ лист

и туге ло дтянгтъ гайку УП"РНОГО подшипник, ключом ,

Z 3-00159-00. После дот'явки слегка выгнуть один вырез
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отбрыэгиrза.ющего· ЛИСТ!1 нэ гойке , /Не изгибать ДО ОСТ­

рого угла - ВО3МОАНОСТЬ надломки/. Смйзать клеем уп­

лотнение крышки упорного по дщипника и надеть на переднюю

к рнш!<у • Наде гь к рышку уПОрно го подшипника , на е ге

шпильки надет ь шайбы, шайбы Гровера и стянуть гсйками ,

Переднюю KPЬ~КY подтянуть ДВУМЯ винт~и К верхней к~!шке

карте ра и ввинтить две пробки вме с то отжииных винтов.

6. .Надетъ уплотнение масляного насеса на картер и УСТD.НОБИТЬ

комплектный маслонзсос. HG 4 шпильки надеть 4 шайбы и

с тинутъ г айками, Уле яит ь на картер упле тноние топливно­

го насоса и укрепит ь 6 гсйнами, При стсутетвии установ-

КИ топливн~го но.СССо. зо.гдушить привод крышк~й. На кар­

тер уло~~ть упл~тнение стзртера.

Установить и подтянуть стартер 6 продехранител ьныжи

гайками. При отсутствии установки старте ра вло зит ь

крншку внесто с гартсра, Нз. клртер уле :жить 2 уплотнения

приведD. М&ГНСТО. При ОТСУТСТВИИ устuновки приводD., эаглу­

ШИ'1'ь отверстия :в картере кояенчатого вала ДВУМЯ крышвами

и. последние подтянуть 6-м'f:)Ю предохранительными гайками,

7. Надеть и привинтитъ нагнетательцую Тр'уб~ на маслонас~с

и ~ТС~.телыЙ ВИНТ картера келеНЧ?Т8ГО вала. Надеть и при­

ВИНТ1Wьвыnyскнуro трубку на масляный наС':1С и заборник

масла. При наличии тре60В~НИЯ в заказе двигателя навин-

тить шланг подачи топдива к нас.есу и карёюратору ,

Остальной ментаж выпелнит ь п э чаог ичному ремонту. СМОН­

тированный двигатель передать Б лабораторию для проводо-,

нил исПытательного x~дa. двигателя.

~I........_--------_"""_--~'~
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~'''CII'''''''т ...... ,': .~ :"0"" двигателя ПО общеы осмотреJ. прсдаиев-
~_...:;.;..:.~~:.::~:=:..:._-_:.:_~._---_._-_...__...----.........._.... _------,.- -_ ....- ..----
сания для испатания масляного И топливного насосов
------~---_._._.~:....._-- .....-----_.. ... ._------_....- .....------------
Испыгателъный ход двигателя
--------------------------~

По произведенвой притирке клапанев без' снятия двигатсяя

из самолета неоБХО~~JО произэссти ИСПытательный ХОД дви­

гателя В точение 30 ыину т при Последовательном 'повышении

с60р:>ТОВ от 500 об/МИн Б началс до 1200 Об,(МИН на конце

испытательного хода двигатсля, Пасло остановки прове-

рить ~аЗО~I клйПйНОЕ J ЭЕеН~Jально произэести д~полни­

тельную отрогудировку и. подтянут ь Гайки крепежных БИНТОВ

цияиндра;

После полной разборки двигйтеля, при которой не было про­

J.tЭвсдеио какой-лвёе Э~НСНЫ о тв отс гвенной ДОТОоЛИ, пус тит ь

двигатель в ход но 1 1/2 члса , причем число оборотов дол­

жно медленно повышаться от 500 об/МИН В начале до 2500
. , .-._-------;

об/Мин. не К~ЩС. Это испытание должно быть проведено.---- --------
~~?.цvППiъ:М торr\юзным ПИИТОМ но.. ИСПЫТQТельном CT\}H~e~_.2..t?~

почивающом дос готочно о охдпкденио двигот еяя , После ос то-
--:-=-=-=-::::::-:::':'--~=-:-:::---:--:-----

НОВКИ двигач-оля по.лтг ну ть ВИНТИ цилиндров и вновь ОТрС-

ГУЛИРОПQТЬ эзаор кяепснов, В случ:.Ю э оиены неко'I'OРСЙ

ответственной до тлли нсо бходиио испнт,шнс ДВИГ:',тuля со­

отвогс ге оняо продол"",итьпрИБЛИЭНТEJJIыrо от ;'2 1/2 до 4 1/2 ч ..\-

сов для новых детляой , ИСЛЫТ:ЩНEJ дод.ано прои:эводитьсSi н,

стенде с удовлствоprющиа ОХЛ,~"";i;l.Д:;ЮЩПЫ yeTpof;CTBOM. По 01<011­

чании испытания двиго..толя Подтянуть 11ИНТН цилиндров и: ОТ­

РСГУЛИРОВ:J'"Ь э ааор кд.шлнов , Во время ДС1.льво!1ших прие-.

JIVI3 ИТсл ьно 10-ти часов xoд:~, двигстояя Е с амолсте аоо ёхс­

ДИмо с ним о брэщат ься бсJ)V.;!\1iО и ПО DОЗМО;i'Ности НО ПРИИс­
пять МQКСИМQЛЬНllХ оборотов •
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I{ОЫПЛСI<ТНО снонтиро влнный Ы.:.СЛОН':''lсос устг.новит ь H...~

споцисаьный исrtыт!.:'.тGльныIй стенд: По укреплении н __ стш­

де проиэвсст и ис.пыт тнис хо д., н.лсо са от 500 до 1400 о ~/МИН

в течение 30 минут,

'После окончания испытатехьного хода насоса отрегули­

ровать давление масла на 3 атм • и: температуру масла

на 50 -' 65 ос. Зо в рвмя измерения удерзив.ать давле­

ние масла нг, 3 атм , После отрвгулировки давления про­

извес ти измерение протекания масла при 600, [100,

1400 об/МИ с о тметкой в испытателы-ом протоколе, см. щ­

:.::>:е. Проверить , если занесенные измерения поставляемо­

го масла соо тветствуют с минимальными данными' ПО про­

токолу, которые необходимо дoдep~TЬ. В случае, если

масляный .насос не удовлетворяет предписанию, возвра­

тить его о братис в ыОЕТ.:1 ....нъ.й цех.

Снять маслонасос у испытательного стенда и отправить

Б монта.зный цех для вмонтирования остальных деталей •
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Испытательный протокол масляно­

го насоса

-------~ ... -... ~.--_._- ...--- ....._~,..,--- ........__.-... _......._---._... -- ....-._ .._-..--~.---_-..._ ..._------_.....-_._ ..._------~

~ масляного насоса •••••••..•••..•

ПРИ изязинии оввсптчить ПОС~ОЛН­

НОЕ ,'ТА:СЛIШ~'1Е НАеЛА Н.А 3 а ТМ.

N~ двигателя • • • • • • • о • • •

\,

Поставляеыое количестве -- Темпе---- ...._....... __... - ...--._ .......... _--_ ..._-_._---_ .... __..---- .....---------------_.._-----
paTYIa

600 об/МИН 000 об/мин 1200 об/МИН 1400 об/МИН масла
------:----~(~---_._--_._---Q_._._-----------.,..Q._.,.._------ц- --

~еК/2Л п/час сеК/2Л л/час с.К/2Л л/час сеК/2Л л/час

"....

'"rОСТИГ­

НYTIE

ТРЕБУШIЕ
Ш1НИМА.,ЧЬН •
ВFJIИЧИНЫ: 80 90 40.- 180 30.- 240 24.- 300 50­

-6БС1:::

Насос испытан 4 .

• • • • • • • ! • • • • • • • • • • • • • с 6 • •

Проверяа

_______ ..,а -... .... __ .. __ - ..... _ ..... _ •. __... _._...... _ •.••.+. ...,.. __.~_.._•.. .... _ ... __•__ • _
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Предписание ДlJ.fl испытания топливного насоса ВАЛЬТЕР 2IvT-50_______... _ .. __ •• '_4' ~_ .• __ •. __.......,_ ........_ ... __ ._ .........__.. __ .. _. .... _.• .... • ---- _

I{ОМПлек'l'НО емснт ированннй топдивный насос устаНОЕИТЬ

на специая ьный ис пыгательный стенд. После укрепления

на стенде' иошггаеь ход нас сев от 500 ДО 1400 об/МИН

в точение З8 ,'инут, увеJIИЧИВая обороты ПО 100 ~6/МИН.

I3EI!ПIA'Jffi! При испытании лообходимо смазать валик при-------._--
во ла маслом,

По окончании хо ца насова изиврить протекание сенаива при

1400 об/МИН в начале 06а насоса в по .."'.mедствии каждый

еамосто яте льно , Определенное кояичество протекания бен­

вина ааносит ь в иепыгател ьный протокол, см. низе, ;raB­

леииа ДОЛ~НЬ быть 0,20 - 0)25 атм при протекании 60 ЛИТ­

ров Б МИНУТУ. Проверит ь , если эвн ееенные иамереиия по­

~тавJIяемого бензина соответстnуют с минимальными данны­

ми по протоколу,' кото ре е нео оходимо доде рза тъ,

:э ьдучае , если топливный насос неудовяе тво ряет про ilДИО8­

нию , возвратить е го о сратно в монта.зный цех как не при­

годный. Снять топливный насос ИЗ испытательного стенда

и передать в лонта зный цех для вмонтирования о с т.альны х

деталей •
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.~- ....... ~ . .__ ....-._-_. -, --....-. _... ~._.- ._._-...~_.• --_.,_._ .... , _._,,,.__ ._.. -------_..----._ .. _.. _._--~ ... _.'.- ~.... _...~_ ..... _... ,.-.' --- .........-.-~-_. -----

л А Б О Р А Т О г И .L

Саислетные заводы .~ .. -••••••••• o •••••• ИСПJТАТГ.JIЫГЫ П20Т()ТСОЛ

ТОПЛИВНОГО НАСОСА

.......................... SO ••••••• ••

о

= топливного насоса ••.•••••....• ,

3САСШ3Ы')Г\Иrl ТРГ'ОПRIО}[ 1 -Левый

...,j~ I~E игателя .

----------~._------------~----------------------_._-----------~_.__.._._._.~----

нолюстъ

прИ.Q;ц Ь(5/МИн

ТТО С ТИГПУТ~1Е

постзвяявюв '~-сОЛИЧЕСТВО ВСАСЫВАНИЕ ТЕ1\1I1ЕРА-
---I-~-II----··_-_·__··_------- ----------- ММ/Н € ТУРА

_______. · - :... ... _..:__вОД. ет. ТOIJ-:!I1ВA

c~~J2i л/Sас ееК/2Л лlчас сеК/2Л л9час 1 11 С

тРЕЕУEГ.fdE

МИНИJ\IАJIыrIЕ

ВЕЛИЧИНЫ·

60 12·') 110 65,4 110

. ------~-----------------_._----~------_._._---------~-_._-~---~----~--_._~----
/

- ;Насос испкгвн о ••••••••••••••••• • о •••••••••••••••

провврял
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1~ Подвесить на двигетель вспомо гате л ьные тросы и поднять

двигагель с деревянной по дс тав.си при помощи т.ше й /крана/.

Укрепить цвигетел ь Е монтажный стенд и отвинтить крнпки

клапанных кс ромыс ел. Поворотитъ двигатель цилиндрами

вверх и проверить ааа э р ме аду роликом коромысла и клапа­

ном, ко то рый должен бгт ь в холодном состоянии О, _15 мм.

2 • Ело зит ь ааг-душки в накидные гайки и ОД):!;! накидную гайку

навинтить на гпуц ер маноме гра в ко ро ок е коленчатого ва­

зи: и другую на ТWБI\у впрыскиватедя В всасывающем тру6с­

про водэ , Отвинтить 4 винта крышек масляного ")ильтра,

вынуть и чис гп промг-г ь 2 сетки, Вяэ зит ь сеТЮ1 обратно

и: подтянуть крышку , 2винтить Б м.эсляный насос про бку

штуцеров о братного масла 0322061 и про бку штуцеров вход­

ного масла 0322071. Навинтить эагл,ушку на ш~уцер указа­

теля оборотов 0229511. =iэ.деть резиновый колпа :01<

0322031 на дреназное о тв е рс тие в верхнел крыпке короб­

КИ коленчатого вала, :lадеть э.агдушку на воз душные вса­

сывающие отверстия карбюратора и слегка подтянуть 4-мя

гайками. На головки первого и последнего цилиндров

надеть на mт,уцеры выхлопней трубки заглушки 0323172 •

.На ВТИ аа глушки надеть 2 флянца, трубки выхлопа 0322261,
,

и слегка СТЯНУТЬ 4-MJ1 гаЙК8)';И. На трубки выхлопа надеть

заглушки 0324:322.

3. Законтрить детали вс егда претив направления поворота

конгряпвй прополокой ~ 0,8 мм. На масдяном Hc.coc~. за­

контрить 4 винта , придерживающие крышку фильтра, штуцер

масл~ного 6ильтра, гайку-эагдушну цустстелоге винта ВС8­

сывакхте го :-шсоса, пустотелый БИНТ нагнетательного насоса

и регулировочный винт кяапана нагветатеаьно го наела. На

I _________.....------~~-1
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пе редней крышке эсконтрит ь про оку отверетия крышки, На

коробке коленчато го вала законтрить накидную гайку у

нагнетательной трубки, штуцер манометра и ?- про бки B1Iec­

то винта с танины динамо , На сливной масляней трубке за­

контрить про оку штуцера. Па к.арсюрат оре э аконтрит ь проб­

ку канаяе воадушно го .зиклора , про бку подачи топлива,

2 проёки основной И дополнительной борсунок, про бку у

·::Jt-кл е ра холо с ТО го хо да. :J ,Ц8 а вИНT~ , С О е ДИВЯгщге 1'0рпу­

са карбюратора, ЭЛО';:С1ТЬ пломБИРУ.ЮГ{fЮ ПРСВОЛОКУ И lIрикре­

пить пломёу ,

4. Повернуть цилиндры деигатояя вниз и влить масло 13 ко ду х

ко роыысаа ;~ла:I()НОВ с таким расчет-ом, ЧТ(1бы уровень достиг

только края гайки кс зуха , Уровень масла не долвен пре-­

вып.атъ край гг.1\КИ потому, что масло во время полета бj:ыI­

;~ па кабину пилота. Надеть крыпки ко ровысея с упло'I'­

не чием на головки цилиндра и стянуть гайками , ПО цо тя э­

ке законтрить гайки П~DОЛОКОЙ, продетой отверстием в

отлитой бобышке !СРЕШКИ ко роынсхаувсегда против направле-.

ния поворота. Отвинтить 8 гаек ИЗ болтов втулки ВОЗдУШ­

но го винта. и СНЯТЬ ступицу В'IYЛКИ Бинта. На три болта

надеть распорные трубки и надеть ступицу В'G'"JIКИ винта.

На болты надет ь дерлате д ь кока, 6 шайб и по дтя ну е ъ бол­

ты 8-мью гапквми, Надеть кок втулки винта и стянуть ёол­

ТОМ. l'ia один болт подвесить 8 нлдинтов ,

5/ Проиэвести о бо з чаче чие TPJrGOK согласно предписаниям

HO~i. Масляный тp,vбопровод ПОК~JТЪ коричневой, а топ­

ЛИВНЫЙ Тр'убопрvвод - ~еJ!ТОЙ краской.

о
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