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Скоростное строительство коттеджей из пенобетона методом      экструдирования.    
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1. Аннотация.

Идея проекта, сводится к тому, чтобы интегрировать некоторые производственные процессы при строительстве домов. Механизировать технологические циклы (выдавливать дом через большую фильеру). Это в первую очередь позволяет избавиться от ручного труда, сократить некоторые подготовительные работы, а некоторое и вовсе исключить.  К примеру, лопата в строительстве больше не понадобится.

 Для этого нужен пенобетонный генератор средней мощности и одна большая фильера повторяющая проекцию дома со всеми перегородками (скользящая опалубка). По мере затвердевания, фильера по винтам подается вверх освобождая пространство для новой рабочей смеси, арматуры и закладных деталей, коммуникационных сетей.

 Основанием для монтажа фильеры является каркас крыши с покрытием. Крыша поднимается вместе с домом и на нужной высоте фиксируется при помощи закладных деталей.
2. Суть проекта.

1. Механизировать процесс строительства малоэтажных домов на 70-80%.

2. Максимально снизить себестоимость.

3. Максимально сократить сроки строительства.

4. Выйти на объемы по производству коттеджных поселков.

5. Увеличить ассортимент изделий из пенобетона: малые архитектурные формы, строительные и отделочные материалы, фасады, архитектурные ансамбли, беседки фонтаны и т.д.

3. Ноу-хау
 Ноу-хау проекта состоит из серий технических и рациональных решений удачно сочетающихся в едином агрегате по производству пенобетона циклического действия.

На выходе пенобетон встречают либо фильера, либо технологическая линия из различных матриц и формобразуещей оснастки.

 В форму или фильеру предварительно закладываются почти все комплектующие: арматура, анкерные соединения, оконные блоки, дверные блоки, коммуникационные и отопительные сети, все электрооборудование, кафельная плитка. 
      Пенобетонный генератор смонтирован на самоходном шасси, на нем же расположено соответствующее технологическое оборудование. Цемент подвозится на цементовозе в сухом виде и подается в дозатор по средствам сжатого воздуха, не контактируя с окружающей средой. Цемент, также может поступать из специальных, брезентовых расходных емкостей.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     
 Заливка формы или фильеры осуществляется по шлангу от пеногенератора, жидким пенобетоном. Процесс идет непрерывно по спирали, до полного  заполнения всей формы. Пенобетоном так же заливается пол первого этажа, в который так же , как и во второй влиты регистры отопления. 

 Непрерывное литье создает монолит и придает повышенную прочность всей конструкции. 

 Дом спроектирован таким образом, что верхние перегородки являются продолжением нижних, они завязываются потолочным перекрытием (поперечные связи). Таким образом, ребра жесткости и диафрагмы жесткости придают дополнительную прочность дому.

3. Эффективность проекта.

 В форму или фильеру предварительно закладываются почти все комплектующие: арматура, анкерные соединения, оконные блоки, дверные блоки, коммуникационные и отопительные сети, все электрооборудование, кафельная плитка. 
      Пенобетонный генератор смонтирован на самоходном шасси, на нем же расположено соответствующее технологическое оборудование. Цемент подвозится на цементовозе в сухом виде и подается через дозатор по средствам сжатого воздуха, не контактируя с окружающей средой. Цемент, также может поступать из специальных, брезентовых расходных емкостей.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     
 Заливка формы или фильеры осуществляется по шлангу от пеногенератора, жидким пенобетоном. Процесс идет непрерывно по спирали, до полного  заполнения всей формы. Пенобетоном так же заливается пол первого этажа, в который так же , как и во второй влиты регистры отопления. 

 Непрерывное литье создает монолит и придает повышенную прочность всей конструкции. 

 Дом спроектирован таким образом, что верхние перегородки являются продолжением нижних, они завязываются потолочным перекрытием (поперечные связи). Таким образом, ребра жесткости и диафрагмы жесткости придают дополнительную прочность дому.

Данный метод позволяет сократить инженерные, технологические и подготовительные работы  - до 70%, погрузочные работы - до 90%, монтажа коммуникаций - до 50%, молярных и отделочных работ – до 50%, экономия заработанной платы  составляет 60-80%.
 В итоге себестоимость строительства снижается в 5-6 раз.

    Пеногенератор, мощностью 8м3 в час позволяет отлить дом за одни сутки силами двух - трех операторов.
 Таким образом за сезон одна специализированная бригада  может построить 20 – 40 домов площадью по 200м2 . Рентабельность производства достигает 900%.

  Данный метод можно использовать для малоэтажного строительства, как в частном строительстве, так и в промышленных объемах. Он способен удовлетворить нужды, как строительных фирм, так и застройщиков дачных и коттеджных поселков.

4. Этапы строительства.

           Строительство состоит из 4 этапов: Заливка столбчато-ленточного фундамента при помощи бурения методом ТИСЭ;

1) Монтаж каркаса крыши, кровли.

2) Монтаж фильеры и установка закладных деталей и арматуры;

3) Заливка пенобетоном, экструдирование.

4) Молярные работы.

                                           ● Свойства
   Пенобетон является теплым, долговечным, экологически чистым и негорючим строительным материалом. Заменяя собой, дорогостоящие традиционные материалы и технологии, становится сразу и основным строительным и утеплительным и отделочным материалом. 

Подбирая состав по плотности, цвету. Добавляя декоративные компоненты, можно создавать архитектурные и ландшафтные композиции, бассейны, фасадные ансамбли, изгороди, беседки и т.д.

 Объедения все эти свойства и качества, он становится универсальным средством. 

       Художественная составляющая и креативный подход, в комбинации с современными отделочными материалами дают неограниченные  возможности  в архитектурной деятельности.     

Ценность простого цемента возрастает на порядок.

                                             ● Оборудование
 Оборудование предназначено для приготовления рабочих смесей из пенобетона различной плотности, штукатурных и побелочных растворов, пескобетона.

 Формообразующая оснастка (фильера) состоит из универсальной формы матрицы под проекты домов, трех размеров: 200м2, 150м2, 100м2. И дополнительного оборудования, к которому относятся матрицы-вставки для отливки наличников, карнизов, пилястр, колон и т. д.
 Мобильный, автономный пеногенератор оборудован:  компрессором, электрогенератором, дозаторами и органами управления. Работает в полуавтоматическом  режиме.

 К дополнительному оборудованию относятся: мягкие емкости для цемента из прорезиненного брезента, с соответствующим фитингом, объемом по 5-10м3 .

 Установка работает в непрерывном циклическом режиме, способна производить пенобетон различной плотности и прочности - до 100м3 в сутки, и подавать его на значительное расстояние и высоту с большой скоростью.       
                                         ● Бизнес план
************************************************************************
Конструктор: Шаркутов Геннадий Михайлович.
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