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Vorwort zur 2. Auflage

Die technische Fertigung im Gleitflugzeugbau macht eine Uber-
arbeitung des vorliegenden Biichleins erforderlich.

Auf Grund der weitgehend durchgefiihrten Baumusterbeschrdn-
kung bei Segelflugzeugen wurde unter Beriicksichtigung der
verbesserten Fertigungsverfahren das einzige im Grofeinsatz
befindliche Gleitflugzeug den Betrachtungen zugrunde gelegt.

Das Fertigungs- und Priifwesen wurde, soweit es fiir Bau und
Abnahme von Segelflugzeugen erforderlich ist, behandelt.

Berlin, im Dezember 1942.

Die Verfasser
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Ubersicht eines Gleitflugzeuges
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Vorrichtung fiir Querruder

HI—II Iﬂ Endleiste.Unterkante ﬂ [—l r] ]

1 | Holm-Unterkante

- = ]
Einschnitt for Ruderhebel

Holm-Vorderkante =———————

Vorrichtung fiir Spannturm-Unterteil




Vorrichtung fiir Spannturm-Oberteil

) ‘ O Ansicht in Richtung ,,C*’
\ W
/ / * A\
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Schnitt A-B

Ansicht in Richtung_,,D”
Herausziehbare :

Beilagbleche

Bild 8.
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Rippen-Fertigung g
45~
|
l Nasenfiillklotz beim
| | Verleimen der Rippe.
p ] £ I Gestrichelte Linie zeigt
- I £ | fertige Rippennase
121
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—
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Faserrichtung der
Sperrholzlaschen

richtig
aufrecht

b

|

Bild 10.



Rippen-Fertigung

it | h Einleimen der
Nasenleiste
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Mehrere Rippen auf Holmstlicke aufstecken und zusammen verputzen
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Herstellung eines Doppel-T-Holmes

b

. Vorrichtung aufzeichnen (wie bei der Herstellung des
Querruderholms)

. Begrenzungsklotze aufleimen oder schrauben

. Gurte und Pfosten einpassen

Gurte und Pfosten einer Seite verleimen

. Verleimte Gurte und Pfosten abrichten und aufrauher

Sperrholzsteg in ganzer Ldnge schdften

Sperrholzsteg in der Schablone aufleimen

Fertig verleimte Holmhdlfte herausnehmen und Kanten

O N LA wN

verputzen

10. Begrenzungsklotze
héher machen

11. erste Hadlfte auf die zweite
Hadlfte leimen

Bild 12.
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Vorrichtungf iir Leitwerksrippen bzw. Schrdgrippen

Seitenansicht

Pressbrett 20 mm stark

Abb. 15.




Fertigung der Ruderantriebshebel

1. Holz beiderseitig mit 2. Ruderantriebshebel
Sperrholz beplanken aufzeichnen

L~

Schnitt a-b

3. Ruderantriebshebel 4, Fertiger Ruderantriebs-
ausschneiden und hebel ohne Buchse

Kaunten bearbeiten
Abb. 16.



Fertigung der Ruderantriebshebel Einsetzen der Buchse

‘ Buchse durch Bohrung
R ——— stecken 4—5mm iiber-

stehen lassen

Beiderseits Unterleg-
scheiben auflegen

Auftreiben des Rohres
beiderseits mit zwel
spitzen Kornern

Flachschlagen des
Flansches mit flachem
Dorn

Fertige Buchse (Aufsicht)




Die Metallbearbeitung
Beschlage nur mit Messingnadel anreifBen

ULHULTLLTLLLI L T LT TR,

mit Stahinadsl angerissen -

|
| O

rdh#
-
>

Gegenbeschidge zusammenspannen und
gleichzeitig bohren

e
= —_—— —
richtig ~ folsth 7
Biegeschablone ridig, Bei einzein gebohrten Beschligen schief
Ecken obgerundet stenende Schrauben (Kantenpressung)

fatecn ricing Bonrgrat nidnt mit grofderem
m Bohrer abnehmen, sondern abfeilen

Abb. 18.




Beschlag-Einxelteile

MES 2l

sitperm gt palyy

Kronenmutter Der Ubergang vom Kopf zum Schaft

/ >
Unterlegschsibe

Splintbolzen Splint Sicherheitsnadel

Drahtseil

Rollenbock mit Seilsicherung

Abb. 19.



Verschrauben vor Beschldgen an Holzteilen

R =———g—— .

é_—’\ ) e ——
! 7 ¥ h 1 ‘
falsch richtig falsch
o’ine Unterlegscheibe Schraube zu scharf
angezogen
| 4 I, Senpaube zu kurz! ____“-]M
’:: & Schraubengewinde /
— £ ] darf nie tragend ‘
3 im Beschlag sitzen =
falsch i richtig | |
Verkdrnen von Schrauben
/R .~ S\
() (O)
N\ NS
falsch richtig besser

\
Material legt sich tiber die Mutter

Schraubenschaft 1 mm (iberstehen lassen beim Verkdrnen!

Bild 20.
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Knotenpunkte zum Tragfliigel

Bild 22,



Aufleimen der Rippen auf die Holme

falsch (nur oben u. unten) _

- e

X %

Auffiilleisten am Yorderholm

abhobeln —»
e

cbhobeln ———=
b

Endleiste

VIR
— N R
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E T

: N =
:: e |
beiderseitig L7 =

A F—/

Befestigung der Rippen am Hinterholm
durch Keile =

Sperrholz - Anbringung

pken L=t der Endleiste
d =¥



Aufziehen der Sperrholznase beim Tragfligel
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richtig Leim angeben

™ richhig

zuviel leim, Durch den vor-
gequollenenleim verzient sich das Sperrholz

Bild 24.
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Rudergelenk

£y
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Auﬁ' iilleisten auf Ldnge des
: Querruders (Leisten dicker
lassen zum verputzen)

\
Hinterholm Querruderhoim

Anbringung des Querruders am Tragfliigel mit Rudergelenken

Sperrholzverstirkung an den Holmen

Anbringung der Augenbolzen

Bild 28.
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Hohenleitwerk
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Bild 32a.






Seitenruder auf Vorrichtung

Bild 34a.

Bild 34b.




Verspannen beim Aufriisten des Flugzeuges

/

Tragfliigel waagerecht

Tﬂ

Tragfliigel haben
verschiedene Anstellwinkel

p——— —1

positive V-Form
(richtig)

negative V Form

Leitwerk schief
verspannt

Rumpf steht nicht
senkrecht zum Fligel

Bild 35.



Winkelwaage zur Messung der Schrédnkung

Bild 36.
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Anordnung der Spannschlgsser in der Steuerleitung

Bild 38a.

Bild 38b.



Ndhen und Kleben der Bespannung
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Kette parallel zu den Holmen nehmen,

o Kette gl
l] 3

weil sich der Stoff sonst durchhéngt

Schuf3

i H ~> %

Jy Hinkerkante =
) ohnellebelack | =
=
Stoff durch
Klebelack
herunter-

gezogen

— ~

Zusammennahen der?f-'offbahnen
Bild 39.



Jmpragnieren der Bespannung
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