ГРУППЫ ЩЕТОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ MERSEN (Франция)
	Способ изготовления
	Характерные особенности
	Основные области применения
	Предельные значения для применения

	А 
	УГОЛЬНОГРАФИТНЫЕ ЩЕТКИ

	Изготавливаются из смесей, состоящих из порошков: аморфного углерода,  натурального и искусственного графита, измельченного, просеянного и агломерированного со связующим веществом.
	Хорошая коммутирующая способность, хорошее полирующее действие и среднее значение падения напряжения на контактах. Устойчивость к высоким температурным и переменным нагрузкам.
	Старые низкооборотные машины с добавочными полюсами или без них, обычно работающие при низком напряжении. Современные машины, работающие с постоянными магнитами; серводвигатели; универсальные двигатели.
	Плотность тока в щетках от 8 до 16 А/см² (максимум) в рабочем режиме, в зависимости от параметров.
Допустимая окружная скорость – до 25 м/сек.

	EG  
	ЭЛЕКТРОГРАФИТИРОВАННЫЕ ЩЕТКИ

	Изготавливаются из угольного порошка и кокса, а затем подвергаются термообработке при очень высокой температуре (выше 2500ºС) для того, чтобы преобразовать исходный аморфный углерод в искусственный графит.
	Обладают средним значением падения напряжения на контактах и низким или средним коэффициентом трения; характеризуются малыми потерями и хорошо приспособлены для применения на высоких скоростях.
	Для всех современных машин промышленного назначения, стационарных или тяговых. Высокоскоростных, работающих при низком, среднем и высоком напряжении и при постоянных или переменных нагрузках.
	Плотность тока в щетках:
от 8 до 12 А/см² (максимум) в номинальном рабочем режиме;
от 20 до 25 А/см² (максимум) при кратковременных перегрузках по току.

Допустимая окружная скорость: до 50 м/с.

	LFC  
	МЯГКОГРАФИТНЫЕ ЩЕТКИ

	Основным компонентом является очищенный натуральный графит или предварительно измельченный искусственный графит, который затем смешивается с другими составляющими в четко определенных количествах, подвергается агломерации с соответствующими связующими веществами и отжигается для спекания связующего вещества. 
	Мягкие, эластичные щетки, обладающие очень высокой ударопрочностью и стойкостью к механическим вибрациям. Обычно они обладают  хорошей полирующей способностью.
	Контактные кольца из стали или нержавеющей стали для высокоскоростных асинхронных или синхронных электрических машин.
	Плотность тока в щетках:

от 10 до 13 А/см² (максимум) в номинальном рабочем режиме;

Допустимая окружная скорость: от 75 до 90 м/с (даже до 100 м/с).

	CG-MC 
	МЕТАЛЛОГРАФИТНЫЕ ЩЕТКИ (CG-MC-CA)

	Изготавливаются посредством смешивания  в соответствующих пропорциях очищенного натурального графита и порошковой меди с добавлением порошков других металлов. Затем смешанные порошки спрессовываются и подвергаются отжигу в определенной атмосфере и при температуре, подобранной для придания необходимой степени твердости и когезионной прочности. К  этой же группе металлографитных щеток относятся и щетки (EG и А), которые подвергаются пропитке под давлением чистой расплавленной медью или смесью расплавленной меди, серебра или солей металлов.
	Плотные или очень плотные щетки с низким коэффициен-том трения и крайне незначительным падением напряжения на контактах, что обеспечивает очень малые электрические потери.
	Электрические машины постоянного тока, работающие с малой скоростью и при низком или очень низком напряжении. Бронзовые контактные кольца низко-скоростных асинхронных двигателей, работающих с большой нагрузкой, с устройством для подъема щеток или без него. Контактные кольца низко-скоростных или средне-скоростных синхронных двигателей.
	Плотность тока в щетках: от 12 до 30 А/см² (максимум) в номинальном рабочем режиме; около 100 А/см² (максимум) при кратковременных перегрузках по току. Допустимая окружная скорость: до 35 м/с.

	BG 
	БАКЕЛИТОГРАФИТНЫЕ ЩЕТКИ

	Натуральный или искусственный графит измельчается и подвергается агломерации с отвердевающей при нагревании бакелитовой смолой. Смесь прессуется и подвергается полимеризации при соответствующей температуре.
	Высокое механическое и электрическое сопротивле-ние, хорошая коммутирую-щая способность, хорошее полирующее свойство, высокое падение напряжения на контактах и. следовательно, высокие электрические потери.
	Коллекторные электродвигатели переменного тока с параллельным возбуждением Шраге или Шора. Некоторые электродвигатели постоянного тока, тяговые и стационарные, работающие со средней скоростью и нагрузкой.
	Максимально допустимая плотность тока в щетках: от 6 до 10 А/см (максимум) в номиналь-ном  рабочем режиме (они лучше работают при пониженной плотности тока). Допустимая окружная скорость: до 40 м/с.
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	г/см³
	μОм.см
	
	МПа
	∆U,вольт
	
	А/см²
	м/сек
	%

	Угольно-графитные
	А 121
	1,75
	2 200
	30
	25
	М
	В
	12 до 20
	≤ 15
	

	
	А 122
	1,67
	45 000
	27
	20
	Е
	В
	10 до 12
	≤ 15
	

	
	А 176
	1,60
	52 500
	40
	20
	Е
	В
	8 до 10
	30
	

	
	А 210
	1,57
	25 000
	30
	16
	М
	В
	8 до 10
	≤ 25
	

	
	А 252
	1,57
	45 000
	27
	16
	Е
	В
	10 до 12
	≤ 25
	

	Мягко-графитные
	LFC 501
	1,46
	1 900
	
	8
	М
	М
	6 до 10
	75
	

	
	LFC 554
	1,26
	2 000
	
	10
	М
	М
	11 до 13
	90
	

	  Электро-графитиро-ванные
	EG 34D
	1,60
	1 100
	35
	25
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 389P
	1,49
	1 600
	29
	19
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 396
	1,52
	1 600
	27
	19
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 362
	1,62
	2 500
	35
	21
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 40P
	1,62
	3 200
	57
	27
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 313
	1,70
	4 700
	54
	21
	М
	В
	12
	50
	

	
	EG 367
	1,53
	4 100
	48
	21
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 332
	1,52
	4 200
	48
	21
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 387 
	1,63
	3 300
	60
	39
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 300 
	1,57
	4 200
	58
	24
	М
	В/М
	12
	50
	

	
	EG 98
	1,60
	3 400
	60
	33
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 369
	1,57
	5 100
	55
	25
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 319P
	1,46
	7 200
	52
	26
	Е
	М
	12
	50
	

	
	EG 321
	1,46
	6 600
	54
	26
	Е
	М
	12
	50
	

	
	EG 365
	1,62
	5 300
	48
	15
	М
	М
	12
	50
	

	Электро-графитиро-ванные с пропиткой
	EG 7099
	1,72
	1 150
	40
	34
	М
	М
	12
	45
	

	
	EG 9599
	1,61
	1 600
	33
	28
	М
	М
	12
	45
	

	
	EG 9117
	1,69
	3 300
	77
	32
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 8019
	1,77
	4 700
	77
	31
	М
	М
	12
	45
	

	
	EG 8067
	1,67
	3 900
	77
	36
	М
	М
	12
	45
	

	
	EG 8220
	1,82
	5 000
	90
	48
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 7097
	1,68
	4 000
	80
	35
	М
	М
	12
	50
	

	
	EG 341
	1,57
	7 025
	74
	34
	Е
	М
	12
	50
	

	
	EG 364
	1,58
	6 500
	73
	35
	Е
	М
	12
	50
	

	
	EG 6489
	1,57
	6 900
	75
	35
	Е
	М
	12
	50
	

	Бакелито-графитные
	BG 412
	1,82
	14 000
	
	36
	Е
	М
	8 до 10
	35
	

	
	BG  469
	1,80
	10 000
	
	34
	Е
	М
	6 до 8
	35
	

	
	BG 400 
	1,50
	25 000
	
	25
	Е
	М
	8 до 10
	40
	

	Металло-графитные

1 – 

Агломериро-ванные
	C 6958
	2,50
	350
	
	30
	ТВ
	М
	10 до 25
	≤ 32
	25

	
	CG 33
	2,30
	500
	
	27
	ТВ/В
	В
	10 до 12
	40
	30

	
	C 8386
	2,80
	100
	
	29
	ТВ
	В/М
	20 до 30
	≤ 30
	46

	
	CG 651
	2,95
	130
	
	30
	ТВ
	В
	12 до 14
	35
	49

	
	CG 665
	4,05
	30
	
	50
	ТВ
	В
	15 до 20
	30
	65

	
	CG 75
	4,65
	12
	
	
	ТТВ
	В
	16
	25
	77

	
	OMC
	6,00
	7
	
	77
	ТТВ
	В
	25 до 30
	20
	90

	
	MC 79P
	5,20
	7
	
	98
	ТТВ
	В/М
	25 до 30
	20
	83

	
	MC 12
	6,00
	32
	
	173
	ТТВ
	В/М
	25 до 30
	20
	91

	
	MC 689
	5,95
	23
	
	138
	ТТВ
	В/М
	25 до 30
	20
	89

	2 –

Метало-графитные

с пропиткой
	M 609 (4)
	2,00
	450
	35
	38
	ТВ/ТТВ
	ТТВ
	12 до 15
	35
	45

	
	M 673 (4)
	1,72
	1 100
	35
	26
	ТТВ
	Е
	10 до 12
	40
	5,5 

	
	M 9426
	1,62
	1 775
	24
	16
	ТТВ
	М
	12 до 15
	45
	9

	
	M 621
	3,00
	500
	34
	39
	ТТВ
	М
	40
	40
	44

	
	M 9020
	1,75
	2 700
	68
	37
	В
	
	12 до 15
	45
	5

	
	M 8295
	1,80
	1 775
	54
	34
	ТТВ
	М
	12 до 15
	45
	9


ОФИЦИАЛЬНЫЙ ДИСТРИБЬЮТОР компании MERSEN (Франция) в Беларуси –

Специализированное электроремонтное закрытое акционерное общество «Вольна»

тел. (017)505 75 87, 505 75 88
e-mail:info@volna.by           www.volna.by
