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A-A  (1 : 2)
повёрнуто А - база устоновки положения редуктора.1.

Царапины не допускаются на обработанных плоскостях.2.
После обработки снять фаски, промыть.3.

Технологический порядок 
обработки.

Серлить отверстия 1.
8 в кондукторе.

Процековать 2.
отверстия.
Рассверлить 4 отв. до 3.

10,2
Рассверлить 2-о отв. 4.
до 8-0,012.
Нарезеть сквозную 5.
резьбу М10х1,5, разрез 
А-А.
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