4.3. Клей ВК-11.

4.3.1. Клей ВК-11 – полиуретановый клей 5-ти компонентный, применяется для склейки резины, металлов, стеклопластиков и тканей между собой и в различных сочетаниях. Обладает хорошей адгезией различным материалам.

Поставляется отдельными компонентами, со сложной рецептурой приготовления.
4.3.2. Компоненты, технология приготовления и контроль качества.
Технология приготовления 1 литра клея:

1. Полиэфирную смолу 24К разогреть до 60ºС.

2. Налить в ёмкость 181,8 гр. смолы 24К.                             Раствор1
3. В остывшую смолу добавить 181.8 гр. этилацетата. 

4. Выдержать до полного растворения.

5. Насыпать в ёмкость 81,8 гр. смолы ПСХ-ЛС,

     добавить 464 гр. ацетона, выдержать до полного              Раствор2
     растворения. 

6. К раствору смолы 24К с этилацетатом прилить

     90,9 гр. продукта 102Т. Тщательно перемешать,              Смесь1
      выдержать 1 час. - Раствор1+102Т+ 1ч..
7. К смеси1 добавить раствор смолы ПСХ-ЛС

      в ацетоне, тщательно перемешать и выдержать               Клей ВК-11
    1 час. – Смесь1+Раствор2 + 1ч.
Примечание!

-Температура окружающего воздуха не более 20ºС.

-Продукт 102Т - ЯД! Работать в перчатках, средствах защиты и в вытяжном шкафу!

Массовая доля компонентов для приготовления заданного количества клея ВК-11
	Готовый КЛЕЙ ВК11
	Полиэфирная смола 24К
	Этилацетат
	Смола ПСХ-ЛС
	Ацетон
	Продукт 102Т
	Раствор №1
	Раствор №2
	Смесь №1
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	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)
	(8)

	 
	Раствор №1
	Раствор №2
	Смесь №1
	Клей ВК11

	 
	
	
	
	

	100%
	18,17
	18,17
	8,17
	46,40
	9,09
	 
	 
	 

	20,0
	3,6
	3,6
	1,6
	9,3
	1,8
	 
	 
	 

	30,0
	5,5
	5,5
	2,5
	13,9
	2,7
	 
	 
	 

	40,0
	7,3
	7,3
	3,3
	18,6
	3,6
	 
	 
	 

	50,0
	9,1
	9,1
	4,1
	23,2
	4,5
	 
	 
	 

	60,0
	10,9
	10,9
	4,9
	27,8
	5,5
	 
	 
	 

	70,0
	12,7
	12,7
	5,7
	32,5
	6,4
	 
	 
	 

	80,0
	14,5
	14,5
	6,5
	37,1
	7,3
	 
	 
	 

	90,0
	16,4
	16,4
	7,4
	41,8
	8,2
	 
	 
	 

	100,0
	18,2
	18,2
	8,2
	46,4
	9,1
	 
	 
	 

	150,0
	27,3
	27,3
	12,3
	69,6
	13,6
	 
	 
	 

	200,0
	36,3
	36,3
	16,3
	92,8
	18,2
	 
	 
	 

	250,0
	45,4
	45,4
	20,4
	116,0
	22,7
	 
	 
	 


Жизнеспособность клея 6-8 ч при 15-25ºС, 48-72 ч при 3-5ºС.
4.3.3. Особенности подготовки поверхности.
В зависимости от склеиваемых материалов.
4.3.4. Технолого-механический режим выдержки и прессования.

	Марка клея
	Расход клея на один слой, г/м2
	Количество слоёв
	Режимы открытой выдержки после нанесения слоёв: температура ºС (в числителе): длительность, мин (в знаменателе)
	Режимы прессования

	
	
	
	
	Удельное давление, Н/см2
	Температура, ºС и выдержка, ч

	
	
	
	1-й слой
	2-й слой
	
	

	ВК-11
	150-200
	2
	15-25/30-40
	15-25/10-15
	Прикатка роликом
	15-25/24


